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水泥磨大瓦间隙,水泥磨安装方案

．入磨物料粒度越大，选用的钢球越大；．在其他条件不变情况下，磨机存在一个最佳的球；．罗茨风机的风

量随系统阻力的变化而变化；．磨内发出很大的异常声，则可能掉了衬板；．选粉机的回料一部分送入细磨仓

是为了使产品细；D简答论述；．SO的含量主要影响水泥的凝结时间；．提高磨机的操作技术，合理配球，提

高选粉机转速；．磨机运转操作主要参考喂料量．入磨物料粒度越大，选用的钢球越大。．双层隔仓板的工作

原理是物料通过前仓篦板孔后，被扬料板带到足够的高度，顺着扬料板下滑，通过中间卸料口进入下仓，使物

料干涉研磨成细粉，而后仓物料又不能串回前仓，形成强制走料粉磨工艺系统。．旋风式选粉机的选粉是物料

在选粉机内均匀地撒开，靠循环风将物料中的合格产品带入旋风筒内收集下来；离心式选粉机是靠风叶产生的

风将细粉与粗粉分开，细粉带到隔层的沉降室内收集起来。．研磨体级配用平均球径来表示：当平均球径小，

出磨细度细，但产量也低；当平均球径大，出磨细度粗，磨内物料流速快，产量高，但细度达不到要求；平均

球径的确定，要根据入磨物料的性能和产品要求来确定。．因为安装分级衬板后，磨内钢球自动分级由大到小

排列，选择物料也从粗到细，物料的流速快，产品细度粗，所以安装分级衬板必须安装高挡料圈，减缓物料流

速，增加物料在磨内停留时间。．透气层有无损坏；各紧固螺栓有无松动或脱落；V型压力计完好与否；进出

无土守；检查孔的密封状况。．各紧固螺栓是否松动；铸石板是否破裂和脱落；叶片和导料板有无变形和磨损
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速度；各个旋风筒有无堵塞；翻板阀动作是否灵活；选粉机内有无异物，检查门的密封；有无异常声音和振动

；密封是否良好；是否正常。

．原因：吊轴承磨损严重；连接绞刀的螺栓可折断或脱落；绞刀安装不正；绞刀变形。．因为润滑油腻减缓零

件表面的冲击负荷，减少零件振动，润滑油可降低摩擦系数，减少运动阻力，降低起动负荷率和运转负荷。因

而也影响熟料的易磨性，液相量越多，熟料易磨性就越差，从熟料率值方面看，硅酸率提高时易磨性就好，饱

和比越高，易磨性越好。危害：物料（过粉碎的）占据了磨机的有效空间，影响生产能力，并起缓冲作用，影

响粗颗粒进一步粉磨，水泥磨大瓦间隙,水泥磨安装方案还会出现包球，降低粉磨效率，增加电耗。用作图法或

根据物料流向气体流向进行试述（可不写设备规格）．润滑剂的作用：减少磨损，降低摩擦阻力；冷却作用；

冲洗作用；密封作用；改善负荷条件；防锈蚀作用。

．磨机小修内容：测量钢球的消耗状况，添补钢球或钢锻；检查隔仓板审查批捕磨损状况，更换或紧固螺栓；

检查主主轴瓦和主减速机润滑油量，补充或更换润滑油；清洗检查进出口空心轴有无裂纹及其水泥磨大瓦间隙,

水泥磨安装方案缺陷情况；检查并解决给油，给水系统；检查主轴瓦并调整间隙，添加润滑油。

．静电场或电路中两点间的电位差，其数值等于单位正电荷在电场力的作用下，从一点移到另一点所做的功，

以字母U表示，单位为伏特，简称伏。．当磨机运转时，研磨体在惯性及离心力作用下，随筒体一起回转，并

被带到一定的高度，在这样的高度并在一定的转速及重力作用下，象抛射物体一样落下，将物料击碎。物料在

受到冲击和研磨的同时，因进料端不断强制进料，磨内物料随筒体回转部分运动而向前挤压，再借进料端和出

料端之间物料本身炸酱面高度差，虽然筒体呈水平放置，但物料在推力下，从进料端向出料端缓慢流出，最终

完成粉磨作业。E计算作图（略）F现场操作．在系统启动以前，必须氢磨机两端架磨瓦主减速机和选粉机供油

机组，库顶收尘器和磨头磨尾收尘器机组启动运行，才能使系统设备启动条件。．熟料输送有五种形式选择：

自动为A磨供料；自动为B磨供料；自动为A/B磨供料；手动为A磨供料；手动为B磨供料。．在开磨初期，各项参

数尚未正常，需注意以下几方面：喂料量由低到高，按一定的喂料梯度逐渐增加到正常喂料量。

原文地址：http://jawcrusher.biz/scpz/Qf9LShuiNiOQ6Lb.html
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