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平面研磨机的原理

平面研磨机是把工件夹紧在工作台上或靠电磁吸力固定在电磁工作台上，然后用高速旋转的砂轮周边或端面磨

削工件平面的机床。平面研磨机工作原理：在平面磨床上,采用电磁吸盘工作台吸住工件,当线圈中通过直流电

时,芯体被磁化，磁力线经过盖板-工件-盖板-吸盘体而闭合，工件被吸住。电磁吸盘工作台的绝磁层有铅铜或巴

合金等非磁性材料制成平面研磨机的原理的作用是使绝大部分磁力线都通过工件磨削零件。随着高精度高硬度

机械零件数量的增加，以及精密铸造和精密锻造工艺的发展，磨床的性能品种和产量都在不断的提高和增长。

关键词：行星运动偏心运动研磨机隔离盘刀片研磨机平面研磨机一前言机械研磨法是目前国内外加工硬质合金

刀片上下平面的一种主要方法，尤其是可转位铣刀片和用于自动线加工中心数控机床等上的较精密级可转位刀

片。二行星运动刀片平面研磨机的运动及结构情况分析目前，国内研磨刀片平面的研磨机，从其运动情况来看

，基本上分为两大类：一类是隔离盘作行星运动，另一类是隔离盘作偏心运动。隔离盘作行星运动的刀片平面

研磨机，国内主要有两种情况：．上下研磨盘固定不动，研磨运动完全由隔离盘的行星运动来完成。研磨时，

刀片分别放置在若干个（通常是个）独立的行星盘（隔离盘）的各分离通孔中，上研磨盘盛下研磨盘和中心销

子盘（内销子盘）都固定不动，而外销子盘以转速n作旋转运动。并且，行星盘在外销子盘的带动下，同时与外

梢子盘作内啮合，与内销子盘作外啮合，从而行星盘一边既作自转运动（转速为n），一边又以转速n绕中心销
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子盘作公转运动（相当于有一假想系杆以转速n带动行星盘绕中心销子盘转动）。

这种研磨机不仅可以满足研磨过程对运动及其轨迹的技术要求，而且结构较简单，也轻易保持两研磨盘之间的

平行度。

平面研磨机

但是，其主要缺点是内外销子盘上的几十个销轴以及与之啮合的行星盘牙齿轻易磨损，需经常维修更换销轴和

行星盘。上研磨盘，下研磨盘分别以转速nn作旋转运动，行星盘（隔离盘）的运动情况与上一种研磨机类似（

以转速n作自转运动，以转速n沿外销子盘作公转运动）。

刀片上任一点相对于研磨盘的运动速度是变化的，其运动轨迹根据行星盘与假想系杆之间的传动比大小不同，

而分别呈内，外摆线或变态内，外摆线。

并且，由于上，下研磨盘旋转（可以同向旋转，也可以反向旋转），行星盘的运动仅起进给作用，这样可将行

星盘的转速大大降低，从而外销子盘的销轴与行星盘牙齿的磨损，将比上一种研磨机小一些，但磨损严重仍然

是个主要向题。为了解决上述两种行星运动刀片平面研磨机的销轴与隔离盘牙齿轻易磨损的题目，曾作这样的

改进：研磨盘作旋转运动，隔离盘只作自转运动，不作公转运动，且采用渐开线齿轮传动来代替销子盘传动，

其工作原理如图所示。研磨时，刀片分别装在隔板的各分离通孔中，隔板则装在带有齿圈的隔离盘的内孔中，

隔离盘用压盘定位，由中心齿轮以转速n带动隔离盘旋转（转速为n）。

为了不让研磨剂甩到渐开线啮合的齿面上，中心齿伦与隔离盘的啮合位置略高出下研磨盘（以n旋转）一段间隔

。这样改进虽能有效解决销轴和隔离盘牙齿的急剧磨损题目，但也会带来不能同时研磨刀片的上下两平面及生

产率稍低等题目。三新型偏心运动刀片平面研磨机一般来说，隔离盘作偏心运动的刀片平面研磨机，从研磨效

率而言，不如隔离盘作行星运动的刀片平面研磨机，所以，在大批量研磨刀片平面时较少采用。但是，由于其

具有结构简单，隔离盘等零件不易磨损等优点，只要结构设计公道，对于非专业生产刀片的一般使用工厂，平

面研磨机的原理还是有较大实用价值的。下面介绍作者从生产实际出发，设计出的一种新型偏心运动刀片平面

研磨机，经广西柳州压缩机总厂，北京内燃机总厂，哈尔滨松江拖拉机厂，山西长治液压件厂等单位多年使用

证实，该机结构简单，公道，制造轻易，造价低，操纵方便；隔离盘等零部件不易磨损，不需经常维修更换零

部件，使用耐久可靠；研磨效率较高，质量稳定，使用效果好。偏心运动机构（蜗轮轴带动T形槽圆盘转动，T

形螺栓可在圆盘上的T形槽内移动调整偏心量，从而使刀片隔离盘获得偏心转动）；下研磨盘；螺钉1等。
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床头部件包括：主轴头；上研磨盘lO；上研磨盘上下移动机构（转动手柄通过齿轮扭和齿条轴，可使上研磨盘

上下移动）；上研磨盘上下位置锁紧机构上研磨盘转动位置固定机构及调整上研磨盘中心与下研磨盘中心偏心

量调节机构（均在主轴头内）等。研磨刀片时，转动手柄均使上研磨盘上升到最高位置并锁紧，把螺钉由下研

磨盘的槽孔中拔出，把上下研磨盘对中。将被研刀片放进刀片隔离盘各分离通孔中，在研磨盘和刀片上加进适

量的泥浆状研磨剂（由碳化硼粉或人造金刚石微粉加少许煤油合成），把上研磨盘l放下压在刀片上，开动电机

，通过减速机构和偏心运动机构使刀片隔离盘作低速偏心转动，刀片在刀片隔离盘内得到偏心运动并在上下研

磨盘之间实现刀片上下两平面的同时研磨。上下研磨盘自动对研时（用于研磨盘磨损后的修复），把上研磨盘

上升到最高位置并锁紧；把件和件从研磨机上取下来，拔出定位销，同时把件插进下研磨盘的槽孔中，调整上

下研磨盘中心的偏心量；在下研磨盘盘上加进适量的泥浆状研磨剂，把上研磨盘放下压在下研磨盘上，开动电

机，通过皮带轮4和蜗轮副5传动。由于摩擦力作用，下研磨盘带动上研磨盘转动，并因上下研磨盘有一偏心量

而相互滑动，从而实现上下研磨盘的均匀对研。该刀片平面研磨机为单偏心运动结构，结构简单公道紧凑体积

小，制造轻易，造价低，而且在研磨刀片时不需要作任何调整找正工作，只要按动电钮，可自动研磨刀片，操

纵简单方便。生产实践证实，该机放置刀片并使刀片产生偏心运动的隔离盘是很不轻易磨损的，不需经常维修

和更换零部件，使用耐久，可靠。上下研磨盘磨损后的修复，采取直接在该机上进行自动对研，不需将其卸下

，这样，既修复简单方便，又能经常保持两研磨盘表面的平面度和平行度．有利于进步刀片平面的研磨质量。

铝合金平面研磨机床头部件包括主轴头丸上研磨盘上研磨盘上下移动机构转动手柄扮通过齿轮和齿条轴,可使上

研磨盘上下移动上研磨盘上下位置锁紧机构上研磨盘转动位置固定机构及调整上研磨盘中心与下研磨盘中心偏

心量调节机构均在主轴头内等。

铝合金平面研磨机研磨刀片时,转动手柄使上研磨盘上升到最高位置并锁紧,把螺钉由下研磨盘的槽孔中拔出,把

上下研磨盘对中,将被研刀片放入刀片隔离盘各分离通孔中,在研磨盘和刀片上加入适量的泥浆状研磨剂由碳化

硼粉或人造金刚石微粉加少许煤油合成,把上研磨盘放下压在刀片上,开动电机,通过减速机构和偏心运动机构使

刀片隔离盘作低速偏心转动,刀片在刀片隔离盘内得到偏心运动并在上下研磨盘之间实现刀片上下两平面的同时

研磨。上下研磨盘自动对研时用于研磨盘磨损后的修复,把上研磨盘上升到最高位置并锁紧把件和件从研磨机上

取下来,拔出定位销,同时把件拐插入下研磨盘的箱孔中,调整上下研磨盘中心的偏心量在下研磨盘盘上加入适量

的泥浆状研磨剂,把上研磨盘放下压在下研磨盘上,开动电机,通过皮带轮和蜗轮副传动,使形槽圆盘转动,由螺钉带

动下研磨盘转动,由于摩擦力作用,下研磨盘带动上研瘩盘转动,并因上下研磨盘有一佩心量而招互滑动,从而实现

上下研磨盘的均匀对研。

该刀片平面研磨机为单偏心运动结构,结构简单合理紧凑体积小制造容易,造价低,而且在研磨刀片时不需要作任
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何调整找正工作,只妥按动电钮,可自动研磨刀片,操作简单方便。生产实践证明,该机放置刀片并使刀片产生偏心

运动的隔离盘是很不容易磨损的,不需经常维修和更换零部件,使用耐久可靠。

原文地址：http://jawcrusher.biz/scpz/Yw1FPingMianCQBUQ.html
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