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煤粉制备工艺规程

一引言水泥厂的煤粉制备系统，无论是在湿法回转窑，煤粉制备工艺规程还是在中空窑预热器窑及预热分解窑

生产线，基本上都是采用传统的兼有烘干能力的风扫钢球磨。但由于钢球煤磨结构简单，操作可靠，对各种原

煤的适应性强（水分≤%），因此风扫钢球煤磨系统今后在水泥厂中仍将得到广泛采用。二传统风扫钢球煤磨

系统存在的问题球煤磨风扫钢系统典型流程为图：系统中粗粉分离器起分级作用，煤粉制备工艺规程的分级效

率的高低直接影响到煤磨系统的产量，由于粗粉分离器是一种静态选粉机，其分级效率非常低，据某几个水泥

厂标定的数据，一般只有%左右，因此严重制约了煤磨的产量，导致煤磨产量低，电耗高。粗粉分离器的细度

调整是靠人工手动调节折流叶片的角度来实现的，这种调节方式灵敏性很差，往往煤粉细度(筛余)难以调小。

由于粗粉分离器的分级效率和分级精度非常低，煤粉的颗粒分布非常宽，μm筛余中煤粉制备工艺规程还含有

μm的粗颗粒，而这种难以磨细的粗颗粒主要是煤质较差的煤矸石等杂质，煤粉在燃烧过程中这部分不宜燃尽。

特别是采用劣质煤作燃料的窑，由于煤粉燃尽率低，燃烧时间长，不完全燃烧严重，因此煤粉细度需比正常细

度（～%）煤粉制备工艺规程还要低才能保证煤粉充分燃烧和要求的温度此时粗粉分离器就难以满足要求了。

双风机系统流程复杂，系统风量的调整很不方便，如操作不当，容易使袋收尘器正压工作，造成煤粉外溢污染

环境。三改造方案（一）采用MDS煤磨动态高效选粉机代替低效率的静态选粉机（粗粉分离器）MDS煤磨动态高
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效选粉机是在目前第三代高效选粉机基础上改进设计的一种全风扫型分级机，煤粉制备工艺规程秉承了我们研

制的DS组合式高效选粉机的优点，进一步对分级转子的结构形式作了改进，采用特殊形状转子叶片并简化了转

子结构，降低了流体阻力，，减少了煤粉的粘附和存积，以适应煤粉制备的防燃防爆要求。

煤粉制备

粉磨过的煤粉随气体从选粉机进风口上升经导向叶片进入分级室，在精确的强制水平涡流流场中煤粉产生分级

，合格的细粉穿过分级转子从出风口被气体带出，不合格的粗粉落入内锥从粗粉出口排出回磨。

MDS煤磨动态高效选粉机的选粉效率可达到%以上，由于选粉机效率的大幅度提高，减少了磨机的过粉磨现象，

提高了粉磨效率，可增加磨机产量%以上。（二）采用高浓度煤磨袋收尘器代替细粉分离器和普通袋收尘器由

我院开发的高浓度煤磨袋收尘器结合了气箱脉冲袋收尘器和MDC煤磨防爆型袋收尘器的优点，既可处理＜g/Nm高

浓度煤粉，又能保证收尘器的特殊防燃防爆要求，而且收尘效率高，运行安全可靠。采用高浓度煤磨袋收尘器

代替细粉分离器和普通袋收尘器后，系统阻力降低，节省了连接管道，减少了煤粉在管道中的沉降。（三）采

用单风机系统全负压操作由于采用了单风机设计，系统风量调整非常方便，而且全系统为负压，不存在煤粉外

溢的现象，改善了车间的环境。（四）提高车间自动控制水平通过采用上述技术改造后，煤磨系统的自动控制

水平可进一步提高，全系统可实现自动操作和控制。煤粉细度的控制直接通过改变调速电机的转速来实现远程

控制；高浓度煤磨袋收尘器自带有微机控制系统；排风机风量的调节可采用电动碟阀实现自动控制。

煤粉制备工艺

由于风机设置在高效袋收尘器后面，因此无须采用特殊的煤粉通风机，可采用价格便宜的普通的风机，且风机

基本不存在磨损。四MDS煤磨动态高效选粉机性能参数配置t/d600t/dt/dt/d生产线的煤磨系统的MDS煤磨动态高效

选粉机性能参数如下：五应用效果我院设计的湖南印山水泥厂及浙江虎球水泥厂t/d水泥生产线，煤磨系统为φ

×m磨机，采用了MDS—型煤磨动态选粉机，生产煤粉细度为R=-%,煤粉产量为-t/h。陕西歧星水泥厂t/d水泥生产

线技改为t/d，煤磨系统为φ×m磨机，采用MDS—型煤磨动态选粉机替代原粗粉分离器，细粉分离器和原普通煤
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磨收尘器保留。六结束语水泥市场的竞争是水泥质量和成本的竞争，水泥厂的增产节能挖潜工作无处不在，煤

磨系统的高产优质改造工作是其中一项重要的内容。随着我国水泥强度采用ISO检验方法和实施新产品标准后

，对水泥质量的要求进一步提高，这就要求我们不仅要进一步提高水泥粉磨质量标准，煤粉制备工艺规程还必

须从根本影响水泥质量的熟料质量人手解决。特别是一些水泥厂为降低成本，保护环境，采用低质煤煅烧熟料

技术，尤其对煤粉细度要求更高，传统的煤磨系统效率和质量的矛盾更加突出。

设备的正常生产过程中应随时注意观察煤磨选粉机排风机等设备的运转状况，尤其是转动部分的轴承温度变化

情况，发现异常或温升超限应及时采取有效措施。

煤磨低压油泵在停磨后运转h停运；停磨后按相关规程对系统进行检查，并注意以下几点：)确认入磨热风档板

袋收尘进口阀门，主排风机入口档板全关。

控制煤粉仓温度，正常情况下煤粉仓锥体温度应在℃以下，如粉仓温度持续上升，超过℃且煤粉制备工艺规程

还有上升趋势，表明煤粉已经自燃，应立喷入惰性气体，阻止燃烧，采取放仓处理措施。仓内储存的煤粉经过

转子秤(A/)计量，由罗茨风机(A//)加压分别输送到窑头燃烧器分解炉燃炉器燃烧；利用窑头过来的高温气体作

为原煤的烘干热源。

调整掺冷风电动蝶阀（A）电动高温蝶阀（A），将高温气体的温度调整到系统所需的风温入磨。开机前的准备?

电机减速机油量是否正常，各轴承是否定期加润滑油；?清除驱动皮带辊筒上皮带内侧及托辊上的附着物；?皮

带有无撕裂毛边起毛现象；?检查托辊转动是否灵活；?各部螺栓是否松动；?清扫器挡板是否调到合适位置；?液

力偶合器是否漏油。

停机后的维护保养?旋转不灵的托辊和发生异常的托辊应立更换；?补充系统润滑油消耗量，并按周期更换所需

要更换的润滑油。运转中的检查◆检查皮带是否跑偏，运转是否平稳；◆检查进出料是否流畅，有无堵塞，及

时清理以免影响计量的准确性；◆检查电机运转是否有异音异振异温；◆检查皮带张紧度是否合适，清扫工作

情况，及时调整清扫器与皮带的接触；◆检查各轴承润滑情况；◆及时更换损坏的托辊，清扫传感器上的积灰

；◆检查皮带有无起毛，开裂现象；◆紧固各松动螺栓。尤其是计量托辊一定要清扫干净；◆检查皮带张紧度

是否合适，保持皮带清扫器完好状态；◆检查各轴承的润滑情况；检查传动机构的工作状态。注意事项：不喂

料时，磨机不能长时间运转（一般不能超过分钟）以免损伤衬板和消耗钢球；?在运转中突然停电，应将磨机和

附属设备的电动机电源拉开，以免来电时发生事故。�煤磨运转中的检查?????????对于烘干磨机应根据物料的含水

量及时调节进入磨内的风量和风温的高低；要密切注意滑履轴承托瓦和主轴瓦温度的变化；经常检查各轴承温
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度不得超过有关规定的温度，检查润滑点的油位高度和润滑油系统供油压力和供油量；要经常检查滑履轴承主

轴承减速器和电机的润滑系统运行情况和供油情况，要注意补充润滑油。当在环境温度低时加油或换油，应将

油加热至℃左右，对已变质和不干净的润滑油一律不准使用；检查磨机大小齿轮的啮合情况和对口螺栓是否松

动；各个监视检测仪表反应是否正常；要经常密切注意磨机各部位在运转中是否有异常振动噪音等现象，一旦

发现应立停磨检查处理；要注意检查并记录电动机电流值的变化，若电流下降时，说明磨机研磨体和衬板等磨

损过多，应及时调整更换；注意因热膨胀而可能产生的零件变件膨胀温升等；检查进料及出料装置是否有漏料

漏灰现象；检查各处密封情况是否良好。�煤磨常见故障与处理方法故障原因分析处理方法长期停磨，磨内物料

未清除，物料与研磨体结块，清除结块，重新启动；启动时不易抛落；磨机启动困难，长期停磨未翻动，磨机

轴线弯曲；启动电流过大磨内研磨体量和物料量过载；高压油泵压力不足或启动过快，磨体未浮升，形成干摩

擦；轴瓦润滑不良或轴瓦拉毛，甚至烧坏。

�选粉机规格参数?规格型号：XWM?成品产量t/h?选粉风量m/h?成品细度μm孔筛筛余≤%?主轴转速7~28r/min?电动

机Y20M-?功率kW?转速100r/min?电压80V�选粉机单机操作规程????开停机的顺序及注意事项：开机顺序：先开启润

滑系统,后启动选粉机；停机顺序：与开机顺序相反，先停选粉机，后停润滑系统。

运行前的检查润滑系统的管路畅通；主轴套内是否充满足够量的油；检查拧紧各连接螺栓；各连接部位和密封

部位，密封良好，不得有漏风漏灰漏油现象。运转中的检查转子运转平稳，无异常振动和噪音；所有监视检测

仪表及控制系统，均应灵敏准确；观察检测并记录电流波动情况，若有异常，立查明原因，加以排除；各轴承

温升不得超过℃；在运转期间，如发现不正常情况时应立按停车顺序停车，并进行处理。原因可能是回转部分

不平衡的磨损，或轴承润滑不正常所引起；注意轴轴承及各联接处的密封；�选粉机常见故障与处理方法故障选

粉，效率低可能的原因导向叶片磨损或撒料盘损坏处理应进行修补或更换；选粉机运转时振动噪音过大轴承发

热成品的细度过粗成品的细度过细转子校平有误对转子进行重新校平；适当地加快转子转速；适当地降低转子

转速。注意事项：不喂料时，磨机不能长时间运转（一般不能超过分钟）以免损伤衬板和消耗钢球；鹭在运转

中突然停电，应将磨机和附属设备的电动机电源拉开，以免来电时发生事故。

原文地址：http://jawcrusher.biz/scpz/Z73CMeiFenj4xl7.html
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