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选矿厂1.5/5.7磨机操作,选矿厂三水平衡控制

选矿厂磨机磨矿风量及U型管方面介绍Zgz——最新选矿设备根据出磨负压调节循环风机的入口阀门，根据循环

风机出口压力调节尾排风机的入口阀门开度。在调节金矿选矿设备风量时先调节循环风机的风门，每次调节量

以%为宜（循环风机入口阀门应小于%），因为金矿选矿设备为%时电流为A，额定电流A。金矿选矿设备中的物

料在入原料磨温度在正负度，出磨温度不低于度，磨机出品温度正常范围度-0度，平均度，温度开主电机前调

整到位，开磨后根据情况进行调节。选矿设备中原料负压用U型管标定，冷磨时：磨机出口负压-pa,开热风炉升

温至-度时；出磨负压-pa-pa，循环风机出口负压---pa原料立磨的用风量高温风机的入口阀门%，冷风阀门开度%

，磨入口热风阀门开度%，原料磨至袋收尘阀门开度%，高湿风机至袋收尘开度%。

主要成品有：节能圆锥球磨机浮选机（XJSFBF）磁选机(复合磁系)摇床离心机物理选金机双叶轮搅拌槽浓缩机

旋流器高频筛分级机等普通选矿设备和重选炭浆等黄金选矿专用设备。鄂式破碎机锤式破碎机反击式破碎机双

辊破碎机齿辊破碎机陶瓷球磨机（陶瓷或硅石衬板）白灰磨机棒磨机水泥磨机提升机输送机回转烘干机除铁器

磁滑轮机制砂生产线等矿山机械产品。可以为用户提供成套磁选浮选炭浆碎石设备的设计制作安装等全套服务

；我公司技术力量雄厚，加工硬件优势明显，愿以一流的国货精品服务于我国的国民经济建设。磨机岗位复习

题；一名词解释；磨机填充率：也称为填充系数，选矿厂1.5/5.7磨机操作,选矿厂三水平衡控制是指研磨体所占
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；闭路磨矿：磨矿机排矿进行分级，分级溢流送入下；磨矿机的技术效率：磨矿所产生合格率粒级与给矿；循

环负荷：在闭路磨矿中，经分级后返回磨机的产；网目：每英寸（.毫米）标准筛网长度内的；回收率：指产品

中的金属薄板或其选矿厂1.5/5.7磨机操作,选矿厂三水平衡控制有用组分的数；二填空题；水化法；填充磨机岗

位复习题一名词解释磨机填充率：也称为填充系数，选矿厂1.5/5.7磨机操作,选矿厂三水平衡控制是指研磨体所

占磨机截面积与磨机横面积之比。

磨矿机的技术效率：磨矿所产生合格率粒级与给矿中大于合格粒级之比，减去磨矿所生成过粉碎部分与给矿中

未过粉碎部分之比。

厂15/7磨机操作

填充率一般为总磨机容积的，在一定范围内填充量增多产量提高，但超过%后，不但会使电耗增加，不利于设

备安全运转，而且会使产量降低。三问答题不同矿物类型对氧化铝的溶出性能有何影响？答：不同矿物类型对

氧化铝的溶出性能影响很大，其中三水铝石型铝土矿中的氧化铝最容易被苛性碱溶液溶出，一水软铝石型次之

，一水硬铝石型的溶出则较难。磨矿的基本原理是什么？答：当筒体按规定转数工作时，磨矿介质和矿石在离

心力和摩擦力作用下，随着筒体内壁上升到一定高度再抛落下来使矿石不断受到冲击和磨剥作用被磨碎。格子

磨与溢流磨的优缺点？答：格子型球磨机，由于选矿厂1.5/5.7磨机操作,选矿厂三水平衡控制具有强制性排矿的

特点，排矿速度快，因此，可以减少矿石过粉碎和泥化，虽然选矿厂1.5/5.7磨机操作,选矿厂三水平衡控制有构

造复杂重量大，筒体内的格子板占去一定容积等缺点，但选矿厂1.5/5.7磨机操作,选矿厂三水平衡控制的单位容

积生产能力高，与同规格的溢流型磨机比较，在给矿与排矿粒度相同的条件下，单位生产能力高0～5%，仍不

失其优越性，因而被广泛采用。由于选矿厂1.5/5.7磨机操作,选矿厂三水平衡控制结构简单没有沉重的格子板，

容积利用充分，检修容易，投资少，同时电能消耗也相对降低%左右，故一般中小型选矿厂和处理嵌布粒度细

的矿石时仍普遍采用。除磨机本身外，输送和选粉设备都必须将存留的物料送完排空，以避免因停磨而造成阻

塞沉淀,给下次磨启动带来困难；)紧急停磨时，应采取以下措施，才能进行事故处理：必须立停止给料；切断

主电机的电源；磨内如存有物料未及时排出，应进行翻磨，以免造成沉淀结块；除润滑系统故障外，不应停止

润滑油站的工作，应保持主轴承润滑，以免主轴瓦受到损伤。

影响磨机生产能力的主要因素？答：原矿性质（矿石硬度给矿粒度产品粒度）；磨机本身的结构和工作参数（

磨机转数衬板型式球配比装球量）操作条件（磨矿浓度细度给矿均匀度分级效率返砂比）班组怎样开展安全日

活动？答开展好安全日活动，要从以下几个方面进行：做好准备，活动前确定好活动内容，收集好学习资料，
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每次活动注意学习或解决一二个问题。可以学习安全文件报纸规章制度，可以开展安全操作示范，反事故演习

，安全知识问答，可以分析事故案例，查找事故隐患，选矿厂1.5/5.7磨机操作,选矿厂三水平衡控制还可以总结

安全工作，表扬好人好事等。

四计算题已知磨机排矿中-目含量a为3.3%，一级溢流矿浆中-目含量b为%，一级返砂中-目含量c为2.%，求分级

机的分级效率（量效率）。磨机岗位复习题磨机岗位复习题磨机岗位复习题一名词解释磨机填充率也称为填充

系数,选矿厂1.5/5.7磨机操作,选矿厂三水平衡控制是指研磨体所占磨机截面积与磨机横面积之比。

选矿厂磨机

根据不同矿石的性质，对碎矿流程和磨矿流程的矿石排放粒度进行了科学规定，可使碎矿设备的作业率提高近

％，球磨机的利用系数提高近％，可以降低破磨总能耗％～％。强化分级提高分级效率如果磨机的返砂中合适

的粒级未被分离出来而又返回磨机中，不但使磨机的磨矿处理量下降，而且选矿厂1.5/5.7磨机操作,选矿厂三水

平衡控制还会造成矿物的过粉碎，影响产品质量。在磨矿分级闭路环节中，螺旋分级机因其处理能力大，维护

量小而被广泛采用，但其分级效率低，循环负荷大，越来越多地被水力旋流器所替代。采用水力旋流器作为磨

矿的分级设备，其分级效率比螺旋分级机高出%～%，同时细筛与磨机组成磨矿分级组的分级能力和分级效率

更高，可大大降低单位磨矿成本。预先富集预选抛废对贫化率较高的矿石，应先采用手选电选光电分选重介质

以及干式磁选的方式对矿石进行预先富集预选抛废。在矿石破碎或入磨前经过预先富集，可以丢弃/～/的原矿

量，不仅可以提高原矿品位，而且可以减少矿石的入碎量或入磨量。节约选矿用水，尽量循环用水选矿厂是用

水大户，其用于提水的能耗在选厂总单位成本中也占较大比例，节约用水和厂前回水再用对选厂节能降耗有明

显的效果。

在重磁选厂回水对选矿用水影响不大，摇床上的洗涤水泵的高压密封水等一些用量不大的可用全新水，其余的

几乎都可用回水。

选矿自动化技术选矿厂靠人工操作很难使生产维持在最优状态，未来矿业发展的趋势是将“专家系统”与最优

适时控制结合，达到根据矿石性质变化适时调节生产参数，使选矿生产始终保持在最优状态。

矿石综合回收为使矿石中各组分得到最大利用，应以选矿的方法最大限度的将矿石中的各有用矿物加工成独立

产品综合回收。原地浸出技术原地浸出技术通过从地表钻凿的钻孔，向埋藏于某一深度的矿床，在常温下注入

可溶性化学溶剂，溶剂在矿层内液流方向渗透，用某种设施从相距一定距离的另一些钻孔内，将产品溶液抽至
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地表处理车间进行回收，其生产费用与基建建设投资均较低，与露采堆浸法相比，原地浸出法的基建投资降低

约／，与传统的采—选—冶方法相比生产成本降低～％。先进节能的选矿设备破碎超细粉碎设备：等国外公司

生产的圆锥破碎机，使最终破碎产品粒度平均降低～mm，入磨粒度由原来的～mm含量％～7％，降低到～mm含

量9％以上，为提高磨机的磨矿效率创造了条件。压应力料层粉碎与其选矿厂1.5/5.7磨机操作,选矿厂三水平衡控

制破碎方法相比而言，能量损失小且利用率高，并可大大改善物料的可磨性，提高后续磨矿机产量和细度。磨

矿设备方面：应积极应用大规格的高效磨机搅拌磨机，据各种类型矿石磨矿试验证明，搅拌磨机与球磨机相比

，可以降耗％—％。细粒筛分分级设备方面：有MVS高频振网筛GYX—高频振动细筛高耐磨水力旋流器新型斜窄

流分级设备等，以及美国DERrIC高频振动细筛和德国AFX复式流化分级机分级效率达％以上。矿浆搅拌槽目前

国内普遍采用小直径叶轮高转速的搅拌方式，存在消耗功率高，传动机构较大，设备腐蚀严重等缺陷。

精矿脱水设备：高效先进的陶瓷真空过滤机，自动立式压滤机选矿厂节能降耗途径的思考在新选矿厂设计建设

中在选矿作业中，若生产建设规模小，则投资比(单位分担成本高)高，投资回报期长，收益差。从节能降耗的

角度来看，先进的工艺流程也是必不可少的，选矿厂1.5/5.7磨机操作,选矿厂三水平衡控制是由许多先进的单体

技术或设备所组成，积极将新型高效节能设备和技术，先进设备或技术具体运用于实践，合理衔接匹配，充分

发挥各单体技术的作用，就能组成既节能又缩短破磨分级分选工序的工艺流程。在改造老选矿厂中首先强化改

造现有的矿石破碎磨矿工艺和设备，推行先进的碎磨节能技术，确定合适的矿石入磨粒度（JCFarrant认为：当

破碎的粒度为～mm时，破碎的总能耗最低，而国内公认的经验粒度范围为l～mm）可以大幅度提高磨矿产量，降

低能耗和改善入选条件。

如鞍钢弓长岭选矿厂采用丹东东方测控公司开发的磨矿分级自动化控制技术，实现球磨机生产能力提高%，能

耗降低%～%，劳动生产率提高%～%，金属回收率提高%。采用磁性衬板技术，磁性衬板技术比较成熟，其耐

磨与自我保护作用与普通衬板不同，能在表面形成保护层，寿命达～年，实践证明在不同型号磨机应用磁性衬

板后，可降耗％—％。磨矿介质选用贝氏体钢材质是一种趋势，用户直接以吨矿石耗钢球(棒等)量最少来选择

磨矿介质，只需制造厂家在产品质量上保证贝氏体材质的优异耐磨损，冲击韧性强的特点。在磨矿过程中加入

助磨剂以改变组成矿物各自的表面性质，降低微粒间的粘附作用，降低矿物的硬度，从而在一定程度上可以降

低磨矿能耗，取得较好的磨矿效果。

其次改造老选厂的用电方式，目前最好的节能方法就是利用变频调速技术，在无须更换原来可靠耐用的鼠笼式

三相异步电动机，不影响电网的情况下，如在选厂所有笼型电机上均采用变频调速技术，一般节能在%～%左

右。

第4页 http://www.jawcrusher.biz

http://www.jawcrusher.biz


选矿厂1.5/5.7磨机操作,选矿厂三水平衡控制

在泵站管道扬程均固定的情况下较宜采用变频调速器改变机组的转速改变泵叶轮的参数等技术改造旧泵，通过

变频调速尾矿浆输送泵，实现％高浓度输送或恒浓度输送可节省能耗%～%。对于浮选厂，选矿药剂在选矿中

具有极其重要的作用，高效选矿药剂可节省药剂用量／～／，显著地降低药剂费用，大大降低选矿成本，同时

改善精矿的品位，提高金属回收率～％。选矿厂节能降耗是一项综合技术，是一项系统管理工程，节能降耗的

效益是通过企业群体节能意识，是所有部门的共同努力，协调配合而达到的，应从抓主作业线磨机运转时间入

手，不断提高主作业线的有效作业率，推进主要设备功能投入率和精度保持率，对关键设备的停机时间作出明

确的考核规定。

所以在其选矿厂1.5/5.7磨机操作,选矿厂三水平衡控制条件包括矿量不变的情况下，要提高球磨机磨矿细度，可

以把球磨机给水减小，球磨机排矿口处冲水增大，最好这两个条件同时调整，以保证尽可能减小因为球磨机磨

矿细度的调整引起矿桨量的变化因而引起浮选的波动。在好多选厂因为球磨工的操作，引起矿桨量变化较大，

造成浮选液面不稳定，若浮选工没有及时处理，造成了金属回收率和品位的变化。

原文地址：http://jawcrusher.biz/scpz/ZibCXuanKuangb4hLp.html
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