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石墨加工工艺流程

由于石墨鳞片的大小是其最重要的质量指标之因此在选别方法上采用多段磨矿多次选别的工艺以便尽早选出大

鳞片石墨。由于原矿品位高(一般含碳%～%)，因此许多石墨矿山将采出的矿石直接进行粉碎加工，出售石墨粉

产品。石墨产品的提纯加工现代工业对石墨产品要求向两方面发展：一是要求晶体大鳞片达到高纯，二是要求

石墨产品颗粒达到超微细(如小于μm或μm)。

石墨化学提纯最成熟的工艺是利用苛性碱与石墨在℃下熔融后，经洗涤到中性，再加盐酸处理洗涤，使石墨含

碳量达到%～%。(二)工艺流程晶质石墨选矿流程由于石墨矿石的硬度一般为中硬或中硬偏软，品位一般在%

～%之间，破碎流程比较简单，常采用三段开路两段开路或一段破碎流程。(三)常用技术设备晶质非晶质石墨

矿石粗碎多采用颚式破碎机，中细碎多采用圆锥破碎机或锤式破碎机，磨矿采用球磨机研磨机或振动磨。产品

分级多采用高方筛，少数采用平面摇动筛旋回筛，其中高方筛本是粮食工业定型设备，在矿物加工中是石墨产

品分级所特有的筛分设备。
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石墨加工工艺流程

石墨加工

图南墅石墨矿选矿工艺流程选矿厂原矿处理量约～万t，原矿粒度为mm，入磨粒度为mm，入选粒度小于0.mm占%

～%。主要设备有熔融炉(φmm×mm)洗涤槽(mm×mm×mm)脱水机(WG-型)和烘干机(φmm×mm)等。图南墅石墨提纯工

艺流程图经过选矿和化学提纯的高碳或高纯石墨，再经过雷蒙磨高速磨和气流磨进行微细粉碎，生产出含碳%

，粒度小于μm的石墨润滑剂。所用湿式粉碎分级设备包括双筒振动磨(CB-)粗粒分级机(P-0C微粉分级机(PH-)离

心捕集机(AS-V)等；干式粉碎分级设备包括双室超微粉碎机(MNC)分级机(MS-)袋式捕集机(SP--)等。

一选厂粗磨用φmm×mm球磨机，一次再磨用φmm×mm球磨机，二三四再磨用φmm×mm球磨机，粗选和扫选mJJF浮

选机，一二三次精选用XJK-0.5浮选机，四五六七次浮选用XJK-0.浮选机。原矿品位为%～%，精矿品位约%，尾

矿品位%～%，选矿回收率约%。原矿经mm×mm颚式破碎机破碎后，采用φ单缸液压中型和φ单缸液压短头型圆

锥式破碎机进行中细碎。

经浮选后的石墨粗精矿再经次再磨次精选，中矿集中返回粗磨回路，精矿经折带式真空过滤机过滤φm×m间热

式圆筒烘干机烘干高方筛分级后得到最终产品。再磨分别采用φmm×mmφmm×mmφmm×mm球磨机，浮选采用JJF

型和XJK型浮选机。原矿最大粒度mm，入磨粒度mm，入选粒度目占%，原矿品位%～%，精矿品位%～%，尾矿品

位%～%，选矿回收率约%。粗碎用带齿辊的对辊破碎机(φmm×mm)，中碎采用锤式破碎机(φmm×mm)，烘干采用

回转式干燥机(φmm×mm)，粉磨采用雷蒙磨(R)。(五)主要深加工产(制)品品种用途石墨的深加工产(制)品品种及

用途如下：高纯石墨用于核反应堆屏蔽及反射材料固体燃料火箭喷嘴宇航设备零件等。

石墨乳(胶体石墨)分为显像管石墨乳锻造石墨乳拉丝石墨乳节能减磨添加剂等，分别用于彩色显像管各部位的

导电涂料金属锻造和热挤压模具的润滑剂金属冷铸涂型剂玻璃制瓶脱模剂金属拉丝润滑剂润滑油减磨剂等。柔

性石墨制品用于生产密封填料和密封垫片等，如柔性石墨纸石墨板石墨填料环石墨盘根高强复合板材等。炭素

石墨制品主要用于耐热耐火材料绝热材料导电和电阻材料润滑和减磨材料耐腐蚀材料核反应堆用减速材料和反

射材料精练高纯材料用的加热器坩埚器皿及模具等

。screenwidth07){thisresized=true;thiswidth=screenwidth07;thisalt='点击在新窗口浏览图片\nCTRL+Mouse滚轮可放

大/缩小';}"onmousewheel="returnimgzoom(this);"/>哇，好薄的石墨片啊。现在电子产品越做越薄，石墨材料将会成

为智能手机等电子产品最佳的散热材料，石墨产品包边加工将会成为一种趋势；石墨包边加工，可以防止石墨

层次现象发生。

原文地址：http://jawcrusher.biz/scpz/hP54ShiMoWpXew.html
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