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二事件经过年月日：分，3值班员在倒挡板时听到3皮带机发出咔咔响声，立跑到3头部，发现3皮带断了，皮带

带着煤向下滑去，他立拉绳停机同时喊调度停机。三原因分析月日输煤专业通知检修公司，皮带机胶带接口旁

有两处破损，检修公司经检查发现破损处钢丝已经断裂，提出要进行修补。

月日检修公司开工作票进行挖补，日挖补结束后，输煤专业主任点检员分别到现场验收，发现在两个修补小口

处的大接口往外冒水，进一步检查发现中间有部分钢丝已经断裂，必须重新接口，但皮带机已经到限位，只能

更换皮带。月日胶带硫化装置准备好后工作票重新解压开工，但此时正好赶上皮带机#电机退备，检修人员都

在处理皮带机#电机，因抽不出人更换皮带，工作票再次回压。输煤专业在设备存在重大隐患下运行没有采取

相应的防范措施，没有及时督促检修公司处理缺陷是造成皮带机胶带撕裂的间接原因。四暴露问题检修公司因

刚刚成立，各项工作正在理顺之中，各级人员对所属设备重视不够，工作不够积极主动，与输煤专业的沟通不

够畅通。

检修公司部分职工没有从事过皮带检修，因此在处理故障时判断不准办法不多，检修质量不高，不能够严格执

行检修工艺。
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输煤专业作为设备的使用方，没有很好发挥主人翁作用，对于检修公司及时处理设备存在的隐患督促力度不够

，没有建立相应的制度和考核激励机制。输煤专业不认真履行异常缺陷管理制度，部分异常缺陷不进行，对设

备发生的缺陷麻木不仁，致使异常缺陷消除不及时。输煤专业已经发现了皮带接口存在问题，因不能够立更换

皮带而需要带病运行，但该专业没有采取相应的防范措施确保皮带安全稳定运行。检修公司要提高对缺陷的重

视程度，凡是涉及到设备安全的重要隐患，不管是否节假日，都要及时进行处理，防止发生设备损坏事件。输

煤运行人员要严格执行设备异常缺陷汇报制度，确保发现异常缺陷及时，确保异常缺陷处理及时，从而避免设

备损坏事故的发生。

处理方案

输煤专业要与检修公司共同配合，在春节前对所有的设备进行一次全面的检修，要排出检修计划，明确检修重

点，落实责任人，形成检查检修记录，确保春节期间设备安全。常见的原因有：）滚筒粘煤或倾斜变形；）机

身中心机头中心和机尾中心偏离；）托辊调节不正常，头尾辊与皮带运行角度不对；）巷道变形使机架倾斜或

变形；）装裁不正皮带接头不正；）皮带质量差，受张力程度不一样；）托辊上粘结物料或表面不平等。预防

措施）提高安装质量：皮带机安装时，整机中心线成直线，因巷道弯曲，修直巷道各滚筒托辊轴线与皮带中心

线一致。）设置前倾侧托辊：将串辊两侧托辊外端向前或后移（偏斜安装—o），利用托辊给皮带向内的横向推

力，使皮带回复到正中位置；或调整头尾辊拉丝。

三皮带打滑的原因及预防措施原因主要有：）由于托辊不转，皮带严重跑偏，装裁过量或皮带损坏等加大皮带

运行阻力而造成；）皮带使用一定时间后会塑性变化而伸长，因张力减小而打滑；）驱动滚筒有泥水煤尘时，

磨擦系数下降而打滑。四胶带火灾事故的预防发生火灾的主要原因：）使用非阻燃皮带；）皮带严重跑偏打滑

皮带磨擦高温；）由于电火花引发火灾；）皮带触碰矸石木柱电缆管线等运行磨擦起火。

预防措施）严格执行《煤矿安全规程》规定，必须使用阻燃皮带；其他部件为非金属的，其阻燃性和抗静电性

必须符合有关规定。

随着煤矿工业的迅猛发展,综合机械化程度的提高,生产能力的扩大,皮带输送机使用量也日益增加,一条龙的煤炭

输送提升系统的矿井已屡见不鲜。由于矿井环境条件恶劣,生产管理不妥善,技术管理措施不健全,导致皮带输送

机事故不断发生,严重威皮带输送机是煤矿企业运输煤炭的必备设备。随着社会的发展，煤矿工业也得到了前所

未有的发展，随着生产能力的越来越大，综合机械化程度也在不断提升，因此，皮带输送机使用量越来越大。

由于矿井的作业环境特殊，生产条件比较恶劣，再加上技术和生产管理方面的措施欠缺，所以，导致了皮带输
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送机发生了许多事故，严重的甚至威胁到煤矿工人的生命安全。④由于管理不严，导致皮带输送机断带或者撕

带，这可以分为两方面的原因：a，由于对司机的岗位制度没有加强管理，导致皮带严重偏离正常轨道，而却没

有进行相应的安全保护装置。

张立将号皮带机的紧急拉绳开关拉下，然后来到号皮带机下料口处，发现确实堵料了，就用水管冲用钢钎捅堵

住的钢渣，这时号皮带机另一名皮带工王某也赶过来跟张某一起捅料，处理了一会也没有捅开，张某和王某就

一起上到号皮带机下料口平台处用手向外搬堵塞的钢渣。

扒料过程中在料堆中发现一人头，李某感觉不对劲，就到号皮带处找赵某，没有找到，就把本班所有的人员喊

到事故处清点人数，发现缺少赵某。

二事故发生原因及事故性质（一）事故原因分析直接原因通过现场勘察调阅生产现场监控录象，经分析：赵某

在用手向外捡运转的皮带上的较长的钢条或用短钢钎插住润滑脂在运转的皮带与皮带辊子之间润滑皮带时，被

高速运转的皮带带入号皮带机下料口处，被废钢料和钢渣埋入其中，窒息死亡，是这起事故的直接原因。

原文地址：http://jawcrusher.biz/scpz/q4wfDangPidKHQw.html
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