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l引言如何把工业生产过程中的废渣座气卜组液变为有用的资源是当前环境保护上作者的重要研究课题之一;天

钢集团有限公司拥有平护转炉电怕以及连铸机轧钢机等一系列冶金生六没备,其年产粗钢能力为60余万相应地,了

台炼过程中产生大量废渣翅尘‘)气引钢位钢过程中产生大量废液可谓“三废‘’俱全本文以天钢钢渣山的治理

与综合利用的实践为例阐述“化害为利,变废为宝,是实现·三废’资源化的有效途径”。

天津钢厂钢渣最多时每年产生近万to钢渣是在炼钢过程中和出钢过程中产生的,排渣温度在aC一℃。热渣由渣斗(

罐)接出倾倒至中间渣场,自然冷却或打水冷却后,运至公里以外的钢渣场‘随着钢产量的逐年增加,钢渣的产量和

堆存量也在不断增加。天钢生产高峰时期,钢渣堆积量以每年万t的速度递增,使钢渣处理场地逐渐缩小,不断危

及lli常生产,同时,钢渣已堆积成高m底座万mZ的小山,被人们称为“钢渣山”,其累计堆积量达万余t。

我公司位于河南省嵩山北麓黄河岸边的中原明珠巩义市，是制造选矿设备建材机械的专业练钢厂炼钢流出来的

渣子里边含有铁，利用吊车将渣罐的液态渣分层泼倒在渣床上喷淋适量的水，使高温炉渣急冷碎裂并加速冷却

，然后用装载机电铲等设备进行挖掘装车，再运至从设备性能上性价比以及应用范围上，磨细钢渣的磨机设备

各有其特点。球磨机粉磨艺简单可，但单机能力小粉磨效率低生产噪音大研磨体消耗严重单位产品电耗高，巩
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义鸿通矿山机械设备厂成立于二十世纪七十年代，历经近四十年的艰苦拼搏开拓进取现已发展成为一家专业生

产选矿复合肥水泥制砂等系列设备的生产厂家。本公司生钢渣选铁设备钢渣成套处理设备钢渣选铁工艺流程是

一种能变废为宝的生产工艺流程，钢渣选铁设备钢渣成套处理设备钢渣选铁工艺流程可以将转炉炼钢过程中产

生的钢渣进天津市企业名录>店铺首页>产品供应>铂思特炼铁厂钢渣处理设备钢厂钢渣磁选铁的设备钢渣的利

用途径及现实意义��铂思特炼铁厂钢渣处理设备钢厂钢渣磁选铁的设备钢渣的利用途径及现实意义钢渣作为炼

铁厂生产的副产品，如果能够得到深层次的开发和利用，不但可以消除环境污染，而且钢铁厂钢渣处理,钢铁厂

钢渣处理办法还能够创造巨大的经济效益。钢渣中含有%左右的渣铁不加处理每年会有大量渣钢流失排放渣粉

也给周围环境带来危害（破坏土地植被污染空气水源和周边市容）因此实现钢渣加工及综合利用，把废渣变成

有用的产品，及是保证钢铁企业正常生产节约能源的需要，也是环保综合治理的迫切需要。

筛下物及被落锤击破后的物料，由振动给料器给到皮带机上运到一筛筛分间，选出一部分符合一定规格的渣钢

，省下的部分再经过破碎分选选出符合规格的渣钢，粒刚钢粒铁和尾渣分别进入不同的料仓。型号面议钢铁厂

钢渣处理,钢铁厂钢渣处理办法适用物料铁屑铁销铁削铁刨花钢屑钢销钢削钢刨花铝屑铝销铝削铝刨花等废金属

料应用领域废旧金属回收处理进料粒度面议中国站和淘宝网会员帐号体系《服务条款》升级，完成后两边同时

成功。

http//fetzwcom球磨机可分为干式和湿式两种形式，湿式球磨机工作时伴随物料加入一定的清水或其他液体，以

增加被研磨物料的流动性，依此可以提高生产能力。球磨机在采用干法生产时，由于物料的流动性降低，生产

能力会直接受到影响，一般在采用干法生产时,需要在磨机的出料口加装引风装置，使球磨机筒体内形成负压，

增加物料的流动性，提高生产能力。如果因施工不慎成某些偶然的原因，使钢渣球磨机的地脚螺栓位置发生了

设计图纸上不容许的偏差，这就是地脚螺栓事故。下面介绍施工中常见的一些事故处理方法，供参考．．地脚

螺栓标高偏差处理如果地脚螺栓标高过高，可割（镑）去一部分，并用丝锥重新加工出一段螺纹。

如果标高过低．一般的处理方法是用氧乙炔火焰将螺栓烤红拉长，拉长后的直径缩小部分的两旁，应焊上两根

钢筋或用大小适宜的钢臂进行焊接补强）。

如果地脚螺栓标高很低，偏差大于毫米），则不能用烤红拉长的方法处理，只有将地脚螺栓切断，另焊一根新

制螺桧，同时在对焊处补焊四根钢筋加强之。

．地脚螺栓中心距偏差处理当地脚螺栓中心距偏差超过允许值较大时，可用凿子凿去钢渣球磨机螺栓四周的混

凝土，然后用氧乙炔火焰加热螺栓至淡樱红色；但须注惠温度不能过高，并要求缓慢冷却，以防引起金属相变
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而降低螺栓强度，加热后的地脚螺栓可用千斤顶盛大锤校正之，同时在弯曲处”焊上一块钢板，防止拧紧螺母

时将地脚螺栓拉直。钢厂钢渣球磨机联轴器检修标准两轴承底座上加工面在同一水平面上，中心间距允差mm，

纵向中心线不平行度偏差mm，横行中心线偏差每米mm。瓦座球形接触面应接角均匀；每×mm内不少于—点；中

空轴与瓦接触面应为°—00°每平方英寸不少于点，轴颈与轴承两侧间隙近似相同。钢渣球磨机筒体法兰与前

方端盖的配合面应保证良好接触，不准加垫片，两中空轴不同轴度允差小于mm。大齿圈与筒体端盖在连接装配

校正时，应坚固止推，上好定位销，齿圈的径向摆动不大于mm，轴向摆动不大于mm。钢渣球磨机衬板安装时应

先按装端盖，筒体衬板应从人口处开始，按装配要求进行，各螺钉要均匀把紧，不得漏水。

齿顶间隙/模数，齿侧间隙.06～.8mm，钢渣球磨机齿面接触面积不小于齿长的%，齿高的0%。减速机电机及传动

轴的传动联轴器应保持很高的同轴性，中心线不同轴度不大于mm，中心线倾斜度小于/000。http//fetzwcom钢渣冶

炼炉渣转炉渣中都含有一定量的铁，如果可以采用合适的方法和设备，将里边的铁粉钢粒铁块给提取出来，会

产生意想不到的价值。

原文地址：http://jawcrusher.biz/scpz/rl1qGangTiejDMij.html
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