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公司专业销售传感器泵阀电机马达仪器仪表等各种自动化产品和机械设备，产品被广泛应用于汽车港口电力石

化矿山钢铁冶金橡胶轮胎造纸印刷及机械等众多领域。针对市场上现有的进口备件自动化产品价格偏高采购渠

道不畅等问题，通过多年的努力，公司以雄厚的技术实力和良好信誉，与多家世界著名欧美日等工控产品厂商

建立了长期稳定的技术和商务合作关系，为客户大大减低采购成本，提供%原装正品。公司专业销售编码器传

感器泵阀电机马达仪器仪表等各种自动化产品和机械设备，产品被广泛应用于汽车港口电力石化矿山钢铁冶金

橡胶轮胎造纸印刷及机械等众多领域。三大工艺流程简介第生料制备工艺流程简介石灰石预均化堆场采用φm圆

形预均化堆场，堆料为环线连续布料，端面取料中心卸料。

石灰石在矿山破碎后，经带式输送机送至石灰石转运站，经带式输送机转运至Φm圆形预均化堆场，圆形预均化

堆场有效储量t。经带式输送机送至预均化堆场的石灰石，由悬臂堆料皮带机（a）进行连续人字形堆料，由桥

式刮板取料机(b)横切端面取料。物料由桥式刮板输送机取出进入带式输送机，经带式输送机输送至Φm石灰石

配料库内用于配料。粒度≤mm的砂岩煤矸石由汽车运输进厂，先分别存放各自的露天堆场，然后分时段由铲车

从露天堆场取出喂入喂料仓，经仓底板式喂料机卸入锤式破碎机破碎，破碎后物料（粒度≤mm）由带式输送机

送至辅助原料联合预均化堆场内储存，受料仓有效容积t，破碎机生产能力为t/h。硫酸渣由装载机从铁粉堆场
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中取出卸入受料仓中（仓有效容积：t），经仓底棒闸卸到带式输送机上并送至辅助原料联合预均化堆场中储存

。

所有辅助原料均由一台能力为t/h的悬臂侧堆料机堆料，并共用一台能力为t/h的侧式刮板取料机取料。

出均化堆场的砂岩煤矸石硫酸渣由带式输送机电液动三通分两路，一路砂岩直接入库，另一路煤矸石硫酸渣由

正反转带式输送机分别送入各自的配料库中。由多元素荧光分析仪和微机组成的生料质量控制系统，可自动分

析出磨生料成分，并根据分析结果和目标值自动调节定量给料机或转子秤（粉煤灰）转速控制各原料的下料量

，确保出磨生料成分合格。带式输送机将配合料送至生料粉磨车间，带式输送机上挂有除铁器，将混入的铁件

除去，同时在该皮带上装有金属探测器，发现有金属后气动三通换向，将混有金属的物料卸到生料磨缓冲料仓

内，以保证生料磨的安全正常。

带式输送机送来的原料通过回转下料器喂入生料磨，物料在磨内被研压粉碎烘干并被选粉机（c）分选，成品生

料粉随出磨气体带出立磨。入磨物料粒度为%＜mm，综合水份一般为%，最大%，产品细度为R≤%，水份≤%，

台时产量为t/h。采用窑尾预热器排出的废气作为立磨烘干的热源，在煤磨正常运转时，出预热器温度~℃流量

为Nm/h的窑尾废气经由窑尾高温风机，分为两部分，一部分经旋风收尘器送至煤磨，大部分经增湿塔送至生料

磨，与来自生料磨循环风机(211)的循环风相混合进入生料磨。收下的成品经回转下料器（abcd）空气输送斜槽

卸到生料入库输送系统中的空气输送斜槽，并最终进入生料均化库内。出旋风收尘器的气体经过循环风机后，

一部分废气作为循环风重新回到磨内，其余的含尘气体则进入窑磨废气处理系统。

磨内不能被上升气流带起的大颗粒物料作为外循环物料通过振动输送机(s)提升机带式输送机送入外循环生料仓

或直接入磨。带式输送机上设除铁器，进行二次除铁，若MG-250×320磨煤机,MGF1545振动喂料机还发现有意外

产生的铁件，则通过气动侧三通溜子外排。窑磨废气处理采用袋收尘器，袋收尘器净过滤面积为m，过滤风速为

～�m/min，净化后气体含尘浓度＜mg/Nm。来自生料粉磨系统循环风机的废气也经过袋收尘器收尘净化后，由废气

风机和烟囱排入大气。袋收尘器收下的窑灰，由链运机卸出，汇集到生料入库输送系统中的空气输送斜槽上，

空气输送斜槽上的物料既可进入生料均化库内，又可卸到提升机上直接入窑。增湿塔底干灰经螺旋输送机（a）

电动双翻板阀（c）链运机汇至链运机，气动插板阀（a）开启时，干灰经空气输送斜槽进入生料均化库提升机

，气动插板阀（a）关闭时，干灰进入窑提升机，直接入窑。出窑尾的高温废气经高温风机增湿塔降温调质后，

通过生料粉磨系统的循环风管，绕过生料磨，直接进入袋收尘器进行收尘处理，净化后气体由废气风机排放。
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MG25/3磨煤机

生料磨入磨物料量根据磨机进出口压差调节；磨内通风量根据旋风筒出口流量调节，由磨系统风机阀门（a）控

制；根据磨机入口负压废气风机转速控制循环风量；根据磨机出口废气温度控制磨机喷水量。当窑磨同时正常

运行时，来自生料磨生料通过空气输送斜槽再由提升机经库顶斜槽生料分配器输送入生料均化库。生料均化库

为φmIBAU库，储量t，库中心结构为一大圆锥，库底圆锥周围的环形区被分成向库中心倾斜的八块扇形区，在

每块扇形区又分为两个充气区域，每个充气区域装有十条不同规格的充气箱，充气时两个充气区域轮流充气，

生料被送至其中一条径向布置的充气箱上，再通过圆锥体下部的出料口，经充气螺旋闸门气动流量调节阀及卸

料斜槽进入库底中央的均化仓。环形区内的充气箱，由一台罗茨风机向选定的卸料区供气，该区上部物料下落

形成一漏斗状料流，料流下部横断面上包含有不同时间入库的料层。均化仓均化所需空气由罗茨风机供给，另

设一台罗茨风机作为环形区充气及均化仓充气备用。出均化仓的生料经充气螺旋闸门（a）气动流量调节阀（b

）和空气输�送斜槽被送至固体流量计计量，再经空气输送斜槽送入窑尾提升机，均化仓另设一路备用卸料系统

，当固体流量计或正常卸料系统出故障时，启动备用卸料系统。第熟料烧成工艺流程简介甲乙两种原煤由汽车

运输进厂，用铲车分别卸入原煤破碎的各自喂料仓中，经各自单层棒条阀门及定量给料机(1703)配料后卸到皮

带输送机上，经过带式永磁除铁器排除原煤中的金属异物后，喂入振动筛中。碎煤直接落入皮带输送机上，大

块煤喂入环锤破碎机内，经PCH-环锤式破碎机破碎后的原煤由带式输送机送入原煤预均化堆场。原煤采用一台

侧式悬臂堆料机堆料，原煤堆成两个料堆，由一台桥式刮板取料机端面取料，取出的原煤进入带式输送机，送

至煤粉制备车间的原煤仓中。

袋式收尘器收下来的成品煤粉经回转锁风阀（a~f）螺运机（2711）送入窑尾煤粉仓和窑头煤粉仓中储存。窑尾

煤粉仓储存的煤粉经由一套煤粉转子秤系统输送至分解炉煤粉分流器分解炉用煤粉燃�烧装置中燃烧；窑头煤粉

仓储存的煤粉经由另一煤粉套转子秤系统计量输送至回转窑多通道煤粉燃烧器中燃烧，转子秤的用气由罗茨风

机（27182719）供给，这三台罗茨风机可以互为备用。

为防止煤磨车间内各设备及溜子死角煤粉的堆积引起煤粉自燃，第一次启动煤磨时，需粉磨约吨石灰石粉，不

仅可填各个死角，也可作为煤粉喂料称标定及试煤粉管道用。CO灭火系统简介：为防止煤磨袋收尘器煤粉仓等

发生火灾，煤粉制备车间设置有CO灭火装置（79）。自动控制：将报警灭火控制盘上控制方式选择键拨到“自
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动”位置时，灭火系统处于自动控制状态，当保护区发生火情，火灾探测器发出火灾信号，报警灭火控制盘发

出声光报警信号，同时发出指令，关闭联锁设备，经过一段延时时间，发出灭火指令，打开电磁阀释放启动气

体，启动气体通过启动管道打开相应的选择阀和瓶头阀，释放灭火剂，实施灭火。电气手动控制将报警灭火控

制盘上控制方式选择键拨到“手动”位置时，灭火系统处于手动控制状态,，当保护区发生火情，可按下手动控

制盒或控制盘上启动按钮可按规定程序启动灭火系统释放灭火剂，实施灭火。机械应急手动控制：当保护区发

生火情，控制盘不能发出灭火指令时应紧急通知有关人员撤离现场，关闭联动设备，然后拨出相应电磁阀上原

安全检查插销，压下手柄可打开电磁阀，释放启动气体，可打开选择阀瓶头阀释放灭火剂，实施灭火。如此时

遇上电磁阀维修或启动钢瓶充放启动气体不能工作时，可打开相应的选择阀手柄，敞开压臂，打开选择阀，然

后，用瓶头阀上的手动柄打开瓶头阀，释放灭火剂，实施灭火。当发出火灾警报，在延时时间内而发现有异常

情况，不需启动灭火系统进行灭火时，可按下手动控制盒或控制盘上的紧急停止按钮，可阻止控制盘灭火指令

的发出。出IBAU均化库的生料经充气卸料设备(包括螺旋闸电动流量控制阀)进入均化仓，均化仓为带荷重传感

器的计量仓。

原文地址：http://jawcrusher.biz/xkj/NAYtMGJ67RQ.html
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