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焦化脱硫废液处理技术

．项目概况与招标范围本工程为总承包工程（脱硫废液处理系统），包括工程项目的设计设备成套与采购施工

安装系统调试竣工验收与试运行培训与服务等全过程的工程总承包与交钥匙工程总价包干；严格满足本工程设

计文件的技术条款，保障系统处理能力以及处理出水水质达到设计标准；对建设工程的保证值质量工期投资等

全过程总承包并总负责建筑规模：二层钢筋砼框架结构（注局部辅助三层）建筑面积m，生产类别戊类，耐火等

级二级。．申请人资格要求??.1申请人资质要求.1.1在中国境内注册具有企业法人资格，注册资金不低于万元（

人民币），财务资金状况良好，能够承担项目实施过程运营费用及不可预见风险。

本次资格预审要求申请人具备：）工程设计资质：环境工程（水污染防治工程）不低于专项乙级，可从事资质

证书许可范围内相应的建设工程总承包业务以及项目管理和相关的技术与管理服务；）建筑业企业资质环保工

程不低于专业承包三级；具有环境污染治理设施运营资质；3..3业绩要求近年已完成正在施工和新承接的类似项

目不少于个。根据《鞍山钢铁集团相关方安全管理规定》中标方需通过《鞍山钢铁集团公司范围内保产作业相

关方安全管理专项评价》取得准入资格方可开展施工，如不能取得准入资格中标方将承担由此产生的全部责任

。

第1页 http://www.jawcrusher.biz

http://www.jawcrusher.biz
http://www.jawcrusher.biz
http://pet.zoosnet.net/LR/Chatpre.aspx?id=PET93654447&p=http://jawcrusher.biz/xkj/upload/NqiQJiaoHuaKkEaT.pdf
http://pet.zoosnet.net/LR/Chatpre.aspx?id=PET93654447&p=http://jawcrusher.biz/xkj/upload/NqiQJiaoHuaKkEaT.pdf
http://www.jawcrusher.biz


焦化脱硫废液处理技术

申请人资质证明文件申请人必须按本《资格预审公告》中的要求提交相关证明文件，作为其投标文件的一部分

，以证明其是否具有资格参加投标和中标后履行合同的能力。

．资格预审文件的获取.请申请人持有效身份证明法人代表授权委托书原件资质证明文件，于20年月日至20年月

日30分（法定公休日节假日除外），每日～30,300～30，到鞍钢招标有限公司0室购买招标文件。该项目针对高

温裂解法处理焦化脱硫废液所存在的能耗高设备腐蚀操作环境差易受季节影响等问题，进行焦化脱硫废液资源

化处理技术攻关，研发出一种新型有效的脱硫废液资源化处理方法，在环境保护和资源回收利用方面具有重大

意义。该项目针对目前焦化企业采用氨法湿式氧化脱硫时所产生的脱硫废液难处理严重污染环境的问题，基于

详细内容请见特供资讯及决策大参考（ipad版）邯钢焦化脱硫废液处理难题日前成功破解：在从废液中提取液

态NaSCN产品后，已成功将液态硫氰酸盐转化为固体硫氰酸钠产品，产品合格率达到国标要求。专业人员指出

，项目提供了一个脱硫废液处理的有效方案，解决了国内外HPF工艺难题，填补了一项国内技术空白，处于国

际领先水平。

焦化厂焦炉煤气脱硫采用HPF工艺，该工艺所产生的脱硫废液是含有大量的有毒有害物质的强腐蚀性液体，同

时含有硫氰酸盐等重要的化工原料。

目前国内各焦化厂主要靠排入煤场，掺入炼焦煤中，不但增加配合煤的水分，造成炼焦耗热量增加，焦化脱硫

废液处理技术还造成NHSCN等重要化工原料的流失。基于此，公司于年月立项脱硫废液处理工艺项目，项目按

照循环经济的原则，除对脱硫废液进行深度氧化处理外，又考虑从废液中提取开发生产价值较高的固体硫氰酸

盐产品，变废为宝，在增加收益的同时，可以彻底解决原脱硫工艺生产过程中脱硫废液产生的污染问题。焦化

厂前期与技术中心北京化工大学联合开发脱硫废液处理工艺，经过工业化实验工业转化土建施工机械电器设备

安装等步骤，具备了从废液中提取液态的NaSCN产品。由于液态产品的市场准入标准与装车运输标准要求较高

，该厂结合市场需求，后期与附企公司联合开发液态转固态硫氰酸盐产品项目，并最终成功生产出合格的固体

硫氰酸钠产品。（来源：邯钢）焦化脱硫废液处理工艺升级发布时间：--来源：中国化工信息网作者：责任编

辑：唐山三江化工有限公司月日宣布，一项长期困扰我国炼焦行业脱硫废液处理的技术难题已被攻克。该公司

采用其开发的第二代焦化脱硫废液处理工艺建设的年产吨硫氰酸铵生产线，从脱硫废液硫代硫酸铵与硫酸铵固

体废物中成功分离并提纯出优质高纯度的硫氰酸铵和硫酸铵产品。在实际生产过程中，由于硫代硫酸铵与硫氰

酸铵结晶点相近，对盐分纯度影响很大，且硫代硫酸铵的经济价值很低，原有工艺在盐分纯度设备选型和操作

方面都存在很多缺陷，且会产生其他废物造成二次污染。经过年的不断摸索研究，三江化工研发了专门的转化

设备，在前期对硫代硫酸铵彻底转化，解决了硫代硫酸铵影响脱硫提盐生产的难题，并进一步完善了冷却系统

蒸汽系统物料流程和设备选型等，将焦化脱硫废液处理工艺成功升级。该公司总经理潘树旺告诉记者，以年产

万吨的焦化厂为例，投资万元上马脱硫废液处理装置，企业可实现达标排放，且能够年产吨左右的硫氰酸铵，
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同时副产硫酸铵。

目前国内能生产优级硫氰酸铵的企业屈指可数，三江化工已经与开滦中润煤化工唐山达丰焦化河北遵化建龙简

舟焦耐厂等建立了战略合作关系，帮助他们处理脱硫废液，减轻排放压力，同时为采矿业医药化工行业提供优

质硫氰酸铵，为农业生产提供合格的硫酸铵等产品。

目前，国内许多焦化厂采用HPF脱硫脱氰工艺，该工艺必须外排一部分脱硫废液并补充水分以保持较高的脱硫

效率。从外排脱硫废液中回收硫氰酸盐，不仅可以再生脱硫废液，而且经济效益显著，是资源化处理脱硫废液

切实可行的方法。目前国内已有一些企业开始进行焦化脱硫废液提盐工业化生产，采用的方法主要是真空蒸馏

法，该方法工艺简单，但所提取的硫氰酸铵杂质含量较高，硫氰酸铵的纯度约为-%，这种粗硫氰酸铵用途有限

，市场售价很低。二本项目简介本项目首先采用真空蒸馏法从焦化脱硫废液中提取粗硫氰酸铵，然后将粗硫氰

酸铵与A物质混合加热，生成硫氰酸钠和B物质。本项目将焦化脱硫废液真空蒸馏提取粗硫氰酸铵和粗硫氰酸铵

进行纯化并转化为硫氰酸钠组合起来，将焦化脱硫废液再生处理和资源化利用组合起来，显著的特点是经济效

益十分明显。三经济效益估算每吨焦化脱硫废液经真空蒸馏可提取纯度约-%粗硫氰酸铵约吨，再生出可重新使

用的脱硫液约吨。吨-%粗硫氰酸铵市场价格约为元/吨；转化后为纯度大于%的硫氰酸钠，市场价格为00元/吨

。

转化生成吨硫氰酸钠需要消耗吨A，生成吨B，吨A与吨B的市场差价可赢利约000元/吨。由于本项目生产工艺简

单，投资成本较低，估算吨硫氰酸钠的全部生产费用管理费用和市场开发费用等全部费用可控制在元/吨以内，

则生产吨硫氰酸钠所产生的利税不少于元/吨。三项目负责人电子邮件：fellowchina@yahoocn；手机：在煤化过

程中，约三分之一的硫转化成HS等硫化物，成为煤气中的杂质。煤气若不脱除HS和HCN，在输送过程中会严重

腐蚀设备；作为民用燃料则会污染环境，损害人身健康；作为冶金燃料使用则会严重影响钢铁产品质量；形成

的含氰废水也难以处理。以年产万吨焦炭的焦化企业为例，采用HPF法脱除焦炉煤气中的硫化氢和HCN，每年产

生约立方脱硫废液。这种方法虽然解决了脱硫废液的去处，表面看起来没有废液外排，但并没有从根本上解决

问题，由于带有脱硫废液的煤进入焦化炉后，在高温下仍然转化成二氧化硫和硫化氢等含硫化合物，最终焦化

脱硫废液处理技术还是回到脱硫废液中。国内很多煤气或炼焦企业对煤气采用HPF脱硫工艺，由于脱硫废液中

含有硫氢酸根离子，有强力的杀菌效果，无法进行生化处理。

本公司采用溶剂法分离技术，分离出脱硫液中的硫酸氢盐硫代硫酸盐，使脱硫液的总盐浓度从%（g/L）下降

到%(0g/L)以下，并对其进行循环利用，从根本上解决脱硫废液的污染。同时分离出的副盐回收利用，直接做成

工业产品销售，使脱硫废液变废为宝，将脱硫液中的副盐进行分离回收，不但降低了脱硫液中副盐含量，使脱

硫反应朝正方向进行，提高脱硫效率，也使脱硫液可以循环利用。
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二生产工艺方案工艺流程：本项目是一个物理反应过程，主要通过脱色过滤浓缩过滤浓缩过滤结晶六个装置完

成产品的制造。硫氰酸铵工艺流程图.1工艺流程方块图.工艺流程图生产加工工艺过程.1脱硫废液通过过滤，去

掉其中的悬浮硫，悬浮硫送硫磺车间加工处理，滤液为一次清夜。向二次清夜中加入一定量的活性炭，保温搅

拌过滤等处理，分离出废活性炭，废活性炭由活性炭生产企业回收再生或加入到焦煤中焚烧。当浓缩的某一温

度和浓度时，对蒸发液进行热过滤，将过滤液母液并入到浓缩釜中，与三次清夜一起浓缩，循环套用。治理后

环境状况分析预测本项目最大的特点就是将本来污染环境的废物充分合理的加以利用，提取出来的水供脱硫系

统循环使用，并将脱硫废液中含有的硫氰酸铵硫代硫酸铵等铵盐提取出来用于其他工业生产，解决了环保问题

，又节约了大量的能源和资源，变废为宝。对本项目装置综合评价.1技术创新点采用低温浓缩，在确保硫代硫

酸铵不分解的温度下，完全回收脱硫液中的氨气，供脱硫系统循环使用，节约水资源，避免排放造成的污染。

提盐工艺最大的特点就是将本来污染环境的废物充分合理的加以利用，提取出来的水供脱硫系统循环使用，其

焦化脱硫废液处理技术组分如硫磺硫氰酸铵硫代硫酸铵等可以满足其他工业生产的使用要求，既解决了环保，

又节约了能源和资源，变废为宝。在一个良性循环中运行，既节能又降耗，三废变为宝，符合国家的产业政策

，尤其是硫氰酸铵在国内外市场前景处于长线比较看好的状况下，企业经济利益可得到进一步提高。

车间环境安全卫生有保证在车间厂房设计上采用半敞开式，通风效果好，实施了全封闭操作路线，另外生产投

入的原料，都是物理过程，没有化学反应就变为成品。唐山三江化工有限公司：焦化脱硫废液处理工艺升级北

极星节能环保网我要投稿//中国化工信息网关键词焦化脱硫废液处理工艺升级北极星节能环保网讯唐山三江化

工有限公司月日宣布，一项长期困扰我国炼焦行业脱硫废液处理的技术难题已被攻克。

原文地址：http://jawcrusher.biz/xkj/NqiQJiaoHuaKkEaT.html
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