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直吹中速磨煤机制粉系统运行优化经验

本文主要介绍了中速磨直吹式制粉系统粉系统的设备和系统进行有效的试验研究设计评价改进和参数的优化。

目前,世界上已运行的MW超超临界燃煤机组均以烟煤作为设计煤种,根据DL)火力发电厂设计技术规程(以下简称大

火规)的规定,如烟煤的磨损指数值不大于,应采用中速磨煤机直吹式制粉系统,若磨损指数值大于,则应采用双进双

出钢球磨煤机直吹式制粉系统。我国生产的烟煤和国外进口的烟煤大部分磨损指数值均小于,因此我国的MW超超

临界燃煤机组绝大多数采用中速磨煤机直吹式制粉系统。

如何优化中速磨煤机直吹式制粉系统的煤仓间设计,降低煤仓间的高度,在满足运行检修的前提下,减小煤仓间的

总体积,对降低MW超超临界燃煤机组的造价有重要意义。目前已投运机组的给煤层高度给煤层的高度由磨煤机的

高度送粉管道的布置和磨煤机的检修要求等因素决定,目前我国自行设计并已投产的华能玉环电厂@000MW机组和

泰州电厂@000MW机组的给煤层标高均为05m。造成张电HP磨煤机风环处有效风速低的原因直吹中速磨煤机制粉

系统运行优化经验还有：磨煤机风道入口积煤（石子煤），影响一次风的流通，从而使沿风环进入的一次风风

速不均匀；分离器中间衬板安装工艺不合理，容易脱落断裂，造成漏风量增大，严重影响风环处有效风速；分

离器底边衬板与中间衬板高低不平,与调节罩的间隙不能保证设备技术文件的规定（mm均匀间隙的要求）,漏流大

；叶轮的一次风通道线型不佳，一次风流过叶轮风环时，由于节流环与叶轮间的直角面使气流局部严重受阻。
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此举不仅大大提高了燃煤的利用率，降低了全厂的供电煤耗，而且使得HP型磨煤机排放石子煤的限制减弱，对

煤种的适应性更广。

淮蟠蠹跎倭硕曰?炕肪车奈廴荆?档土斯と死投?慷龋欢允迪值绯О踩?拿魃??丛炝颂跫??/p>HP中速磨煤机制粉系统

优化运行的分析-维普网改造前后的效果比较见表。原中间衬板改为厚4mm的Mn钢板，提高了其耐磨性，消除原

中间衬板因不耐磨而造成的脱落和断裂（影响风速和磨辊间隙调整），并消除了由于其脱落和断裂后造成的磨

煤机退出运行的隐患。HP中速磨煤机制粉系统优化运行的分析AnalysisoftheOptimizatio张家口发电厂（以下简称

张电）在降低HP磨煤机石子煤排放方面做了大量工作，进行了尝试性改造，取得了非常好的效果。另外，为张

电石子煤实现自动排放奠定了基础丶?剩耗ッ夯?缁方档褪?用菏?用号欧怕适呛饬磕ッ夯?诵凶纯龅闹匾?副辏?迪

质?用鹤远?欧攀堑绯?拿魃??幕?Ａ硗猓??堵址缁凡牧细奈?Mn，提高了其使用寿命。HP型中速磨制粉系统运行特性

试验研究--《江苏电机工程》年期叶轮叶片上靠叶轮风环的内侧焊接节流环，改变了通流面积，当流量q标准状

态下为km/h时，满足流速v为m/s的要求（见图）。表号炉改造前后磨煤机风环风速石子煤排放情况效益分析石子

煤排放量的大幅度降低，节约了能源的消耗，降低了发电成本。

运行优化

直吹中速磨煤机制粉系统运行优化经验-采矿设备价格表HP磨煤机主要技术参数石子煤排放率高的原因及对策叶

轮风环处的有效风速是决定HP磨煤机石子煤排放量最重要的因素，经过现场测绘和计算，张电原HP磨煤机叶轮

风环处有效理论风速为v=～m/s（正常工况下），通流面积约为S=～m，风环风速仍有进一步提高余量。经过反

复测算和试验，认为可将该处风速提高到m/s，且不会影响该磨煤机的正常运行（如磨煤机出力和原煤中异物的

排除等）。摘要：长期以来张家口发电厂HP磨煤机石子煤排放率高达%～%，浪费极大，严重影响了机组供电

煤耗锅炉热效率等经济指标。??湎兜髡??～mm较为合适（见图），以使调节罩随叶轮旋转时能保持较小的均匀的

间隙，大大降低漏风量。另外根据该磨煤机多年的运行和维护经验，分离器底边衬板和中间衬板与叶轮调节罩

的间隙可进一步缩小＃?）恢复风道入口防护网，以防止石子煤进入风道，防止风道内积煤和结焦，减少一次风

流量和压力的损失。降低HP系列磨煤机石子煤排放率改造_中国电力网(cn)直接经济效益：张电～号炉每台炉每

天燃煤约t，年（按天计）可节约原煤×%×=8t，t原煤按0元计算，8t原煤折合人民币09820元，台炉每年可节

约费用约0万元，而改造台炉的台磨煤机所需费用不足2万元。

图HP磨煤机叶轮风环改造示意图方案的实施及效果000年月上述改造方案首先在号炉号磨煤机上实施，试验成功

第2页 http://www.jawcrusher.biz

http://www.jawcrusher.biz


直吹中速磨煤机制粉系统运行优化经验

后，在随后的～号炉检修中全面推广，截止00年月，台磨煤机的改造工作全部完成，效果非常显著，石子煤排

放率从原.%左右（磨损后期更大，可达到%～%）降到检修后的0.%左右，至少降低了7%，机组供电煤耗降低

了.%。

从节流环外侧至叶轮风环内侧底圆间加焊厚mm的Mn弧型钢板，使其与叶轮外侧形成流线型喷嘴，以便一次风流

过叶轮时分配更加均匀，并使阻力损失降低（见图）。结果显示,国内许多电厂由于系统布置过于紧凑,一次风

量测量元件前后的直管段长度太短且冷一次风从侧面吹入,造成测量元件位置处的流场处于紊乱无规律的状态,

单点测量不具有整个截面的代表性,从而使得一次风量的测量极不准确且线性度较差。介绍了现有一次风量的常

用标定方法并分析了其局限性,提出了利用数值模拟方法测量和标定一次风量的方法,可为国内电厂一次风量的

测量提供参考。

原文地址：http://jawcrusher.biz/xkj/RLUYZhiChuiiKnNg.html
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