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吨孰料耗钢球量

钢球添加的重量，是根据钢球的质量，钢球质量的好坏，决定了矿石吨耗添加量，最好采用新型耐磨钢球，最

好的（质量好）钢球添加是按处理每吨矿石量来计算（每吨矿石添加kg）一般的钢球处理一吨矿石需（kg-.2kg

）。球磨机直径在mm以下，添加钢球尺寸为mmmmmm,球磨机在直径在以上，添加钢球尺寸为mm、mmmm。

在选矿过程中，将大块矿石进行破碎和磨细，这样一来球磨机就不停地工作，球磨机内部介质钢球就不停进行

磨合，怎样使球磨机能够更好的工作，与球磨机的介质钢球的配比也有一定的关系。小钢球的添加只是第一次

加球配用，因为，球磨机正常运行时钢球与钢球钢球与矿石钢球与球磨机衬板之间产生的合理磨擦，会使磨耗

增大，使大球磨小（磨为中球）中球磨为小球，所以平时正常情况下，不需要再加小球，加小球的情况是在有

用矿物粒度没有单体解离，当球磨机细度达不到浮选要求时，可添加适量小球，球磨机中钢球在运转过程中不

断磨损，为了保持球荷充填率和球的合理配比，保持球磨机的稳定操作，必须进行合理补球，低偿磨损。

一磨机及级配的简单介绍：TNGG水泥厂水泥粉磨系统设备采用的是Φ×3m的中长两仓磨机，中间采用的是组合

式隔仓板，双隔仓由篦板和盲板组成，中间设有提升扬料装置。因为圈流磨物料量多，及时排出，使球料比不

至于过大，以利于冲击力的发挥，但是双隔仓占得容积大，通风阻力大。
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七号磨机的筛余曲线鉴于六七号磨机的状况，我们对两台磨机停磨进磨观察，六号磨机内两仓料球比过高，进

磨后看不到钢球，物料高出一个钢球的高度，正常情况下钢球应该高出料面露出半个钢球为最佳，随现场测量

计算六号磨一仓填充率为8.7%二仓为9.0%；七号磨机进磨观察一仓钢球露出料面一半，说明填充率应该是可以

的，测量计算一仓的填充率为.%二仓为9.%；这种磨机的最佳填充率一仓为%左右二仓为%左右。随取七号磨样

做了磨机的筛余曲线，磨机均采用急停的停磨方式，入磨共取样品个做um和um的筛余。图一七号磨机的筛余曲

线~号为一仓，~号为二仓图一仓的00um的筛余曲线图从以上的两个趋势图可以看出七号磨机的一仓粉磨能力吨

孰料耗钢球量还可以，特别是00um的筛余趋势图，筛余下降明显。从二仓的趋势图观察，二仓前段筛余下降不

是很明显，但趋势尚可，后段曲线平稳段长度适中，说明二仓的后段研磨能力吨孰料耗钢球量还可以，整体研

磨能力稍需加强，从上面的比表面积可以看出。从七号磨机的两仓筛余由%下降到%，合计下降值为%说明磨机

的整体研磨能力吨孰料耗钢球量还是可以的。

五结语生产性能考核是一项细致而又繁琐的工作，在生产中要对任何一个操作参数工艺布置现场所有设备的运

转状况做到心中有数，才能有的放矢及时的查找出故障隐患，发现问题快速解决，为设备达标创造条件，确保

考核工作的顺利结束。超细磨粉机，珍珠岩A-C立磨，提高磨机产量的途径及预粉磨工艺技术唐山市鸿升建材技

术装备有限吕树章前言众所周知粉密是水泥生产中基本过程之生产水泥所沸石A-C立磨,r型雷蒙磨矿粉生产加工

设备,A-C立磨好，r型雷蒙磨矿粉生产加工设备。磨粉机械，沸石A-C立磨

，ForbiddenYoudon''thavepermissiontoaccesstheURLonthisserverSorryfortheinconveniencePleasereportthismessageanA-C

立磨好，磨机钢球量与产量的关系矿粉生产加工设备。

众所周知，粉密是水泥生产中基本过程之～，生产水泥所消耗的总能量中约有％用于破碎和粉磨作业中，单是

粉磨作业电耗就占水泥综合电耗的％左右。将在磨机内细碎作业的大部分工作移到磨外来完成，将细碎与粉磨

作为～个系统进行整体规划，，使高品质的破磨结合新工艺，以解决水泥粉磨工艺特别是水泥熟料工艺中的能

耗高效率低等问题。如果筒体内都是大直径的球，其冲击力较大，对击碎大块煤有利，但由于球与球之间间隙

大，相对表面积小，挤压碾磨作用减弱，对磨煤机出力及煤粉细度均不利。筒体内小直径钢球太多，冲击力小

，会使磨煤机出力下降，同时，由于钢球表面积相对增大，会使钢球磨损增加，磨煤电耗随之上升。如磨煤机

在运行过程中，由于磨损，钢球重量及直径都在不断减小，因此需定期补入新球，以维持一定的钢球装载量。

通常来说，提高产量的直接途径有种：．磨机前加置；．改进粉磨系统，提高粉磨效率；．加置高效选粉机。

当然，如果工厂条件许可的话，上述种方法配套使用，效果最为理想，这也是近年来国内外粉磨系统设计的大
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趋势。

举例说明，上述Φm×m球磨机，钢球段的装载量为t，闭路粉磨水泥按上表查得每吨钢球段可生产水泥～t，如

按计算，×＝，得出该磨机的预测台时产量为t。磨机内研磨体一仓与二仓之间装载量有的主张前后两仓基本一

致，称中心线水平法，装载量是在一个中心水平线上；有的主张后仓略低一仓水平，填充率后仓少%左右；有

的主张二仓略高于一仓。循环负荷率是指选粉机的回料量（粗粉）与成品量（细粉）之比；选粉效率是指选粉

机选取的成品量与选粉机喂料中的细粉量之比。可根据以下公式求知：K=T/Q=（AC）/（BA）E=［（00C）/

（00A）］·［/（+K）］公式中：K为循。

同时，由于流速过快，物料得不到充分研磨，致使出磨物料细度跑粗，循环负荷逐渐增加，时间一长会造成出

磨物料量的成倍增加，磨尾提升机容易过载，从而使生产受到影响。

原文地址：http://jawcrusher.biz/xkj/RLj2DunShuBr8T3.html
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