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石墨电极生产工艺流程

为此，衷心感谢社会各界朋友在荣达石墨发展旅程中给予我们的支持与厚爱！发布时间：--浏览次数：来源：

最后编辑：--原料：用于炭素生产的原料有哪些？在炭素生产中，通常采用的原料可分为固体炭质原料和粘结

剂及浸渍剂两类。固体炭质原料包括石油焦沥青焦冶金焦无烟煤天然石墨和石墨碎等；粘结剂和浸渍剂包括煤

沥青煤焦油蒽油和合成树脂等。煅烧：什么叫煅烧？哪些原料需要煅烧？碳质原料在隔绝空气的条件下进行高

温（-C）热处理的过程称为煅烧。沥青焦和冶金焦的成焦温度比较高（C以上），相当于炭素厂内煅烧炉的温度

，可以不再煅烧，只需烘干水分可。压型：挤压成型原理是怎样的？挤压过程的本质是在压力下使糊料通过一

定形状的模嘴后，受到压实和塑性变形而成为具有一定形状和尺寸的毛胚。当糊料进入到具有圆弧变形的挤压

嘴子部位时，紧贴嘴壁的糊料前进中受到较大的摩擦阻力，料层开始弯曲，糊料内部产生不相同的推进速度，

内层糊料推进超前，导致制品沿径向密度不均匀，因此在挤压块内产生内外层流速不同而引起的内应力。焙烧

：什么是焙烧？焙烧的目的是什么？焙烧是压型后的生制品在加热炉内的保护介质中，在隔绝空气的条件下，

按一定的升温速度进行加热的热处理过程。粘结剂焦化生制品按一定的工艺条件进行焙烧，使粘结剂焦化，在

骨料颗粒间形成焦炭网络，把所有不同粒度的骨料牢固地连结在一起，使制品具有一定的理化性能。降低电阻

率在焙烧过程中，由于挥发分的排除，沥青焦化形成焦炭网格，沥青发生分解和聚合反应，生成大的六角炭环
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平面网等原因，电阻率大幅度下降。

生制品电阻率大约-m,经过焙烧后降至---m，称为良导体体积进一步收缩焙烧后制品直径收缩%左右，长度收缩%

左右，体积收缩为-%。

生成沥青焦的体积远远小于煤沥青原来占有的体积，虽然在焙烧过程中稍有收缩，但仍在产品内部形成许多不

规则的并且孔径大小不等的微小气孔。一般说来，石墨化制品的孔度增加，其体积密度下降，电阻率上升，机

械强度减少，在一定的温度下的氧化速度加快，耐腐蚀也变坏，气体和液体更容易渗透。作者：中科万向发布

于：--文字：大中小摘要：中科万向经多年潜心研究，为超高功率石墨电极产品和生产选择所需要的资源投入

操作工艺物流形式和加工方法，并对他们的设置和搭配组合进行合理的确定。其具体生产工艺流程及设备如下

所示：超高功率石墨电极生产工序主要包括煅烧压型焙烧浸渍石墨化机加工，其中焙烧炉采用先进的以煤气为

能源的室环式焙烧炉。

超高功率石墨电极生产工艺流程如下所示：工艺过程详述如下：①煅烧配料该车间工序主要为原料煅烧中碎配

料，以石油焦沥青焦和沥青为原料，先将石油焦沥青焦经过煅烧炉℃高温煅烧，除去挥发份等杂质，使焦炭的

理化性能得到进一步改善，如密度硬度提高，抗氧化性增强，比电阻降低等。②中碎筛分配料煅烧后的焦经对

辊破碎机破碎筛分成为各种粒度料，再和雷蒙磨加工出的粉料按一定比例配制成干混合料。③混捏压型煅烧好

的原料经过破碎，变成不同粒级的焦炭颗粒，分别进入指定的料仓，再根据配方分别从各种仓提取不同粒级原

料进入混捏锅，注入一定量的粘结剂沥青，加温至～℃后搅拌，达到要求后用成型机或电极挤压机挤压成型。

④焙烧车间该工序主要是将成型后的电极坯在隔绝空气的条件下加热，按一定的升温曲线加热，在℃的温度下

，使粘结剂完全焦化，以增强电极的强度，提高电极的导电能力。将不同型号的石墨电极毛坯放入环式焙烧炉

内，每室由个焙烧箱和烟道组成，在焙烧箱的毛坯周围填充～mm的河砂(硅砂)，作为支撑保温物，上部由密封

盖密封，使毛坯均匀加热，不因受热变形。

出炉时，先由天车吊去焙烧箱上部的密封盖，再由抓斗抓去毛坯上部覆盖的mm保温料，使毛坯上部暴露后由专

用钢丝绳套固定后由天车吊出炉外，剩余保温料由高压抽吸装置吸回配料部备用。

该工艺采用带盖的环式焙烧炉，由CGL-M煤气发生炉提供热煤气作为热源进行加热，为此设台?m煤气发生炉，正

常生产时一运一备。

其运行特点是把整个焙烧炉划分为若干个火焰系统，加热时，煤气由管口经过连通管上的喷咀喷入烟道上孔内

，每个室为一段火焰系统串联运行，起重装炉时间为天，每个炉室的加热运行时间为33小时(天)，恒温天，出

炉冷却时间为4小时(天)，由于每段按顺序装炉加热冷却出炉形成环型加热，连续生产。
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⑤浸渍为使碳素制品减少孔隙，增加比重，以达到提高其导电率和机械强度的目的，把焙烧电极预热至℃左右

，放入浸渍罐，抽真空至一定的真空度后注入沥青，沥青在一定的压力下，浸到电极体内，卸压后冷却出罐，

再根据不同的要求返回进行二次焙烧或直接进入石墨化工序，经该工序生产浸渍电极和高功率电极。⑥石墨化

工序石墨化工序主要的任务是将焙烧后的电极半成品在石墨化炉内加热至℃以上，使之进行石墨化。

甲级资质范围：综合经济石油天然气化工医药机械轻工纺织农业建筑材料电子通信信息建筑钢铁生态建设和环

境林业市政公用工程（给排水道路热力)水文地质工程测量岩土工程等；乙级范围：医药有色冶金等；丙级范围

：化工公路建筑材料轻工水利工程等。查看文章内容请向下移动⋯⋯尊敬的朋友们：你们好！追溯荣达石墨发

展历程，创业初期，充满了艰辛与坎坷，但荣达石墨人凭借着坚定的信念超前的意识，锐意创新群策群力，始

终贯彻科技为第一生产力的发展理念，并将客户的价值取向作为企业持续发展的动力。

为此，衷心感谢社会各界朋友在荣达石墨发展旅程中给予我们的支持与厚爱！原料：用于炭素生产的原料有哪

些？在炭素生产中，通常采用的原料可分为固体炭质原料和粘结剂及浸渍剂两类。

石墨化：何谓石墨化？石墨化的目的是什么？石墨化是把焙烧制品置于石墨化炉内保护介质中加热到高温，使

六角碳原子平面网格从二维空间的无序重叠转变为三维空间的有序重叠，且具有石墨结构的高温热处理过程。

机械加工：炭素制品为什么要进行机械加工？整形的需要具有一定的尺寸和形状的压型后的炭素生制品，在焙

烧和石墨化过程中发生不同程度的变形碰损，同时其表面石墨电极生产工艺流程还粘结着一些填充料，如果不

经过机械加工就不能使用，因此必须对产品整形，加工成规定的几何形状。如电炉炼钢的石墨电极需要连接使

用，必须在产品两端车制成螺纹孔，然后用特制的带螺纹的接头将两根电极连接起来使用。工艺上的需要有的

产品要根据用户使用上的工艺需要，加工成特殊的形状和规格，甚至要求较低的表面粗糙度。导热性能特殊在

盐炉工作温度范围(～100)〃℃，石墨的导热性能下降，有利于炉子保温性能的提高。化学稳定性好石墨是碳最

稳定的一种变体，在(-)℃范围，石墨抗熔盐腐蚀能力强，故石墨电极耐用，寿命长。由于在石墨电极实际生产

中，总成品率起伏较大，本文详细介了各个工艺过程，每个生产工艺的影响因素及所要控制的工艺参数，以及

提高电极质量的几点建议。

由于针状焦在硫含量灰分挥发分和真密度等方面有严格质量指标要求，所以对针状焦的生产工艺和原料都有特

殊的要求。

原文地址：http://jawcrusher.biz/xkj/V9sIShiMonwddW.html
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