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硫铁矿制硫酸工艺流程图步骤

考点名称：工业制硫酸工业制硫酸的方法：硫铁矿制酸硫铁矿在沸腾焙烧炉内通空气燃烧产生SO气体，经余热

锅炉回收热量后，依次通过旋风除尘和电除尘进行干法除尘。其反应如下：硫磺制酸反应时生成的热传递给进

入接触室的需要预热的浓和气体并冷却反应后生成的气体（热交换过程）熔融硫磺在焚硫炉内用干燥空气燃烧

产生SO气体，经余热锅炉回收燃烧热后进入“一转一吸”或“两转两吸”制酸系统制取硫酸。

其反应如下：冶炼烟气制酸主要利用有色金属铜铅锌镍钴等硫化矿在熔炼过程中产生的SO烟气进行制酸。硫酸

的生产流程：原料工段原料处理能力要满足生产周转，与硫酸生产能力相匹配，能够满足焙烧工艺的进料工况

条件结合矿源及工程，应着重考虑如下问题原料的卸车及转运方式矿库的贮存能力(库容)干燥及含尘尾气处理

块矿的破碎及筛分等。为了尽可能使工艺技术和设备制造立足国内，增加装置操作的可靠性，使用国内的电除

尘器，则倾向于设置旋风除尘器。一般采用增湿输送的干法排渣，有刮板输送机—冷却滚筒(增湿)一带式输送

机流程和冷却滚筒+冷却滚筒(增湿)—带式输送机两种流程，目前设计倾向于使用后一种流程。

近年来冶炼烟气制酸选择动力波洗涤器代替空塔居多，国内有关专家认为，动力波洗涤器特别硫铁矿制硫酸工
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艺流程图步骤适用于烟气量波动比较大的情况，效果较好，但压降较大，对气量均衡稳定的硫铁矿制酸并无明

显优势。塔槽一体化干燥塔一吸塔二吸塔均不设外部泵槽，由各塔的底部分别存液，循环泵设于塔外的管道上

，国内比较典型的为贵州瓮福×kt硫铁矿制酸装置。塔槽一体化省去了泵槽和很多的管线，使得工艺流程简单

设备布置紧凑，有一定的优越性，但在设计时要考虑泵的密封，特别是一吸循环泵。干吸塔普遍使用不锈钢槽

管式分酸器及大规格填料，可大幅增加分酸点，降低填料高度，优化塔的操作状况，提高塔的操作效率，塔的

顶部装设高效除雾器。转化流程转化工序基本采用两转两吸流程，国内“+”,“+”,“+”几种流程都有，但目

前采用较多的是，“+”流程，配套换热流程有ⅢⅠ—ⅣⅡ和ⅣⅠ—ⅢⅡ等，设计选择较多的ⅢⅠ—ⅣⅡ根据

系统热平衡计算，可以考虑设置热管省煤器。转化系统的流程和设计参数的选择，实际上是系统的优化问题，

需与所用催化剂和所用设备情况综合考虑，应尽量提高一转化的转化率，使尾气排放更容易达到日益严格的环

保要求。生产硫酸流程图考点名称：化学平衡的有关计算化学平衡计算的一般思路和方法：有天化学平衡的计

算一般涉及各组分的物质的量浓度转化率百分含量，气体混合物的密度平均摩尔质量压强等。

通常的思路是写出反应方程式，列出相关量(起始量变化量平衡量)，确定各量之间的火系，列出比例式或等式

或依据平衡常数求解，这种思路和方法通常称为“三段式法”如恒温恒压下的反应mA(g)+nB(g)pC(g)+qD(g)令AB

的起始物质的量分别为amol，bmol达到平衡后，A的消耗量为m·xmol，容器容积为VL。选矿设备在选取矿石的时

候很多时候都是离不开水分的，我们要利用水利的浮力来帮助我们选矿设备的一并使用，这样我们才能使选矿

设备发挥硫铁矿制硫酸工艺流程图步骤的最大的作用。

调浆桶有强力调浆桶和一般调浆桶，典型球磨机制浆工艺流程见图如下，通过示意图，相信用户们对制浆过程

需要用的设备及其作用都有简单的了解，具体需要配置多大型号的球磨机破碎机筛分机搅拌桶，可进一步详谈

。滤浆设备的作用为滤去煤浆中的杂质与干疤，使煤浆洁净，不至于堵塞燃烧喷嘴，为防止水煤浆在贮藏中沉

淀，贮存罐中应设机械搅拌装置。

经过多次地研究和实验证明一个建设性的优化准则的选铁机械正确尺寸的为了降低成本与取得的同时最大能量

参数。该方法入手,通过有限差分方法计算的磁通密度在节点的一个矩形空间网络,硫铁矿制硫酸工艺流程图步

骤使一个统计分析的潜在价值磁根据划分的磁化曲线。

在计算机辅助设计的磁分离的机器的磁pre-dimensioning是基于一些取自半经验关系从磁力强加于设计数据。棒

磨机：http//org/pro/phtml搅拌桶：http//org/pro/phtml选矿生产线：http//fenjijinet/xw/n978html硫铁矿制硫酸设

备磁铁矿选矿设备厂家DQ选矿生产线留言目前每人每天可以发条留言，留言最多字。类似信息更多信息(共条)

该用户其他信息月0日DQ出料粒度000到目的球磨机其他物品昔阳月0日DQ石膏矿选矿用球磨机吗其他物品昔阳

月0日DQ怎么从锌矿中选锌其他物品昔阳赞助商链接二工艺流程说明本生产装置为kt硫铁矿制酸，封闭酸洗净化
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，（+）二次转化二次吸收。硫铁矿经原料工段焙烧工段净化工段转化工段干吸工段等工序，其工艺流程详尽

介绍如下：（一）原料岗位在原料厂房内，经料斗至#皮带入破碎机后经#皮带至筛分，筛分后经#皮带至大倾角

皮带再至供料皮带进入沸腾炉料斗，料再由沸腾大炉料斗喂入沸腾炉。（二）焙烧岗位硫铁矿在沸腾炉内与空

气鼓风机鼓入的空气在进行沸腾焙烧，焙烧出的高温炉气含SO在1-%，由炉顶侧向引出，沸腾层温度控制在-℃

，经炉气冷却器冷却，沉降部分粉尘后再进入旋风除尘器进行除尘，同时SO炉气降温至℃左右再进入电除尘器

进行除尘。

（三）电除尘器来自焙烧工段的炉气，炉气温度约在℃左右，含尘量约在g/NM，进入电除尘器，炉气中的微小

尘粒受电场力的作用，经电离荷电分别向阴极，阳极移动，并沉积于放电极线上和集尘极板上，通过振打，掉

落至集灰斗，由溢流螺旋排灰机排出，炉气净化到含尘g/NM。来自电除尘器的炉气，炉气温度约在℃左右，含

尘量约在g/NM，首先进入内喷文氏管，炉气在喉管内以米/秒气速冲击送入稀酸，使稀酸雾化，气体与液体充分

接触，炉气温度降到℃左右，炉气中大部分灰尘砷氟等杂质被除去。进入电除雾器进一步除去残余的灰尘和酸

雾，使炉气中酸雾g/NM，砷mg/NM，氟.0mg/NM，净化后的炉气进入干燥塔。由内喷文氏管流出的洗涤稀酸，温度-

℃进入斜管沉降器，进行固液分离，清液回循环槽，斜管沉降器底部定期排出的酸泥及少量稀酸流至中和槽用

石灰中和处理。

反应后SO，SO转化气经第Ⅲb，Ⅲa换热器管内与管外来自SO风机出口炉气进行换热，降温至℃左右进入第一吸

收塔进行吸收。吸收SO后的炉气经一吸塔金属丝网除沫器，依次进入Ⅴa，ⅤbⅣ换热器，进入Ⅱ换热器管间换

热升温，再进入二转电炉，到转化器第四段催化剂层进行反应，控制四段进口温度-℃，反应后的SO炉气进入第

Ⅳ换热器管内与来自一吸塔的炉气进行换热，进入第五段，由第五段出来的SO炉气经ⅤbⅤa后降温至℃进入第

二吸塔进入吸收。（六）干吸工段经净化后的炉气在干燥塔内用%酸淋洒，使炉气中的水份降至g/NM以下，然

后通过金属丝网除沫器除去酸沫，再经SO鼓风机送入转化工段。

（七）循环水岗位循环水水流走向为蓄水池泵——管壳式酸冷器——凉水塔——蓄水池间冷器由于凉水塔冷却

蒸发带走水份和带沫损失的水，及其他损耗的水，所以要定期的要补充一定水量。（一）全系统的开停车全系

统的开停车,由分厂统一决定,下达书面开,停车通知（操作票）,由班长负责贯彻执行。大修后的开车首先根据开

车顺序先后逐个对各岗位的设备电器仪表进行检查，（电器设备要请电工检查绝缘电阻），验收和单体试车。

在沸腾炉点火小时前，对电除尘器石英管，侧向振打瓷轴绝缘箱进行预热，同时启动一二三电场及刮扳输送机

。

大修前的停车停车前尽量把加料贮斗内矿烧完,停车前--0分钟沸腾炉停止加料,电除尘器停止送电。停止向电除

雾器送电，打开电除雾器上部人孔，启动SO风机，从电除雾器上部人孔抽吸空气，通过干燥塔，升温电炉用热
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空气热吹1小时，保持一段进口温度在00℃，吹净转化器内残留的SOSO气体，基本吹净后，可停止热吹。（二）

全系统中小修后的开停车中小修后的开车逐个岗位检查修理项目完否，各处人孔是否上好，阀门调节是否得当

，做好设备验收工作。

原文地址：http://jawcrusher.biz/zfj/IICgLiuTiek2c8i.html
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