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煤粉锅炉结构图,煤粉锅炉配套设备

锅炉前部为炉膛，四周布满膜式水冷壁，炉膛出口处布置屏式过热器，水平烟道内装设高低温两级对流过热器

，尾部竖井交错布置两级省煤器和两级空气预热器。锅炉在高温省煤器和高温空气预热器之间预留空间，以便

将来安装烟气脱除氮氧化物装置时在此装设烟气引出及引入烟道。前后水冷壁下部管子倾斜与水平线成°角形

成冷灰斗，后水冷壁在炉膛出口下缘向内凸起mm形成折焰角，折焰角仰角°，上斜角°，然后向上分为两路，

其中一路垂直向上穿过水平烟道进入后水冷壁上集箱；另一路以°上斜角继续向上形成水平烟道底部的水冷包

墙管，然后再与水平成°的倾角进入斜后水冷壁上集箱。

炉膛四周共×9根上升管，根φ×的集中下降管从锅筒最底点引出，至m运转层以下，再以0根φ×的连接管分散

引入四周水冷壁下集箱。前水冷壁和侧水冷壁上集箱共用根φ×汽水引出管，后水冷壁上集箱和斜后水冷壁上

集箱各用根φ×汽水引出管引入锅筒。整个炉膛水冷壁的重量，全部通过上集箱用吊杆悬吊于顶板梁上，斜后

水冷壁则通过穿过水平烟道出口窗的引出管悬吊于顶板梁上。锅筒和锅筒内部装置锅筒内径为φmm，筒身厚mm

，球形封头壁厚为mm，筒身全长m，锅筒全长约m，材料为Mn。布置有个φ的旋风梯形波纹板分离器，清洗孔板

和顶部多孔板等内部设备，煤粉锅炉结构图,煤粉锅炉配套设备们的作用在于充分分离蒸汽中的水，并清洗其中

的盐份，平衡锅筒蒸发面负荷，从而保证蒸汽品质。只φ旋风分离器分前后两排，沿锅筒全长布置,采用分组连
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通罩式连接系统，每只旋风分离器平均蒸汽负荷约为t/h。

汽水混合物切向进入旋风分离器，汽水分离后，蒸汽向上流动，经旋风分离器顶部的梯形波形板分离器进入汽

空间进行重力分离，然后蒸汽通过平板式清洗装置，经给水清洗后的蒸汽再次进入汽空间进行重力分离，最后

蒸汽通过锅筒顶部的均汽板引出锅筒，进入过热器。过热器及汽温调节锅炉采用辐射对流，两次交叉换侧，两

级减温的过热器系统，整个过热器包括顶棚管包墙管屏式过热器低温过热器和高温过热器，高温过热器又分冷

段和热段。蒸汽流程为：锅筒→顶棚管→后包墙管→后包墙管下集箱→两侧包墙管后下集箱→两侧包墙管上集

箱→两侧包墙管前下集箱→前包墙管下集箱→包墙管出口集箱→低温过热器→一级减温器→屏式过热器→高温

过热器冷段→二级减温器→高温过热器热段→集汽集箱从包墙管出口集箱由根φ×管子将蒸汽引入低温过热器

进口集箱（φ×），然后由4排φ3×的双绕蛇行管，沿烟道全宽逆流流动进入低温过热器出口集箱（φ×），

该集箱和两侧一级减温器及屏入口集箱组成环形集箱。从屏入口混合集箱用根φ×管子分别将蒸汽引入屏集箱

，再用根φ×管子左右交叉将蒸汽由屏引入高温过热器入口集箱（φ×）高温过热器分冷热两段，均由φ×的

三绕蛇行管组成，冷段在两侧共×＝排，逆流流动，热段在中间共排，顺流流动。冷段蒸汽从左右两侧分别进

入两个二级减温器（φ×），经左右交叉进入热段至高温过热器出口集箱（φ×），最后由根φ×管子将蒸汽

引入集汽集箱（φ×），过热蒸汽由集汽集箱左端经过导汽管（φ×）引出去汽机。低温过热器用G钢管，高

温过热器与屏式过热器用CrMoVG钢管,屏式过热器外四周除采用“短路”结构外，煤粉锅炉结构图,煤粉锅炉配套

设备还使用CrMoWVTiB(钢研0)钢管，以确保安全。上级省煤器的第一二三四排，下级省煤器的第一二排，以及

煤粉锅炉结构图,煤粉锅炉配套设备们前后的二列管子均加装防磨盖板，以减轻烟气对管子的磨损。

煤粉炉结构图

给水从左右两侧进入下级省煤器下集箱，经前后共列双绕蛇行管逆流向上进入下级省煤器上集箱，为便于检修

，下级省煤器分为上下两组，中间留有mm空间。左右共根φ×连接管交叉连接下级省煤器上集箱和上级省煤器

下集箱，上级省煤器蛇行管前后共排，双绕。然后进入两个上级省煤器上集箱，每个上集箱引出φ×吊挂管根

，将水引入省煤器出口集箱，然后再用根φ×的连接管引至锅筒。安装时应注意各蛇行管组间节距均匀，防磨

装置良好，各集箱运行时能膨胀自如，空心梁一端应通过管道与送风机的吸风口相连，以保证空心梁在热态时

的充分冷却。将下级中最下面的一个行程设计成单独管箱以便于检修更换；同时考虑到低温引起的局部腐蚀，

管子材质选用考登钢。管箱上部每根管子上都焊有mm高的防磨套管，安装时在防磨套管间浇注耐热混凝土，以
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防止飞灰对管箱的磨损。在末级空气预热器管箱下方，煤粉锅炉结构图,煤粉锅炉配套设备还设置了左右两个排

烟的尾部烟道，尾部烟道与管箱下部的连接法兰相焊，并通过吊杆悬吊于尾部钢架上。

给水操纵台有三条管路，主管路DN用于～％负荷，低负荷旁路DN用于～％负荷，启动旁路DN用于％以下负荷，

给水从给水操纵台引到分配集箱，然后分两路引入省煤器，分配集箱进口为设计院和制造厂设计的分界处。集

汽集箱上设有生火和反冲洗管，装有一套DN的全启式弹簧安全阀，考虑超负荷的要求，锅筒安全阀与集汽集箱

安全阀的总排放能力大于％锅炉蒸发量。集汽集箱的工作压力Mpa，过热器系统计算阻力约为Mpa,锅筒计算工作

压力为Mpa，确定安全阀始启压力时可根据上述数值并根据实际运行压差以及《蒸汽锅炉安全技术监察规程》的

要求进行设定调整。

锅炉煤粉锅炉结构图,煤粉锅炉配套设备还在相应位置设置了三套安全阀排汽管道及其支吊架，同时设置了过热

器集汽集箱生火排汽的排汽管道及其支吊架，在排汽管道上均设置了消声器，以降低噪音对环境的污染。构架

部分构架为全钢焊接结构，按露天布置抗八度地震设计，构架前后四排柱，每排为四排柱，为整体稳定和结构

需要，柱间有梁水平拉条和斜向拉撑。为增强水冷壁包墙管的刚度，提高抗爆能力，在炉膛及包墙管部分，每

隔m左右设水平刚性梁一圈，刚性梁抗爆能力按Pa设计。锅炉各悬吊结构在安装时都应该按照各部件图纸上的要

求，将吊杆上方的弧型垫圈朝向锅炉膨胀中心，以确保热态时的膨胀位移方向及实际膨胀位移量与设计时的理

论数值相一致。（锅筒吊杆除外）本锅炉在标高，，标高的刚性梁处设置了止晃装置，以增强锅炉本体的稳定

性，减小地震对煤粉锅炉结构图,煤粉锅炉配套设备的影响。一次风按照φ的假想切圆组织燃烧，二次风按照φ

的假想切圆组织配风，形成风包粉的形式，减少炉膛四周水冷壁结焦的机率。

炉墙的结构及有关要求特别是炉墙接缝处及各管圈的穿墙部分，施工时应严格按炉墙图纸执行，保证密封以防

泄漏。锅筒集箱管道燃烧器空气预热器等处的保温由设计院统一设计，锅炉厂提供“绝热面积统计表”，设计

院可根据各保温部件的工作温度选定不同材质不同厚度的保温材料。大致是上下为锥型的容器，侧立面（称水

冷壁）埋有水管路，从上锥排出的热烟气后接过热器省煤器空气预热器。
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