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水泥预分解窑王国泰

窑筒体必须是采用保证五项机械性能（δsδbδ%αk和冷弯实验）的镇定钢Q-C钢板卷制，各段节的厚度一般

为：前过渡带厚度/mm，后过渡带/mm，窑口/mm，其余段节一般为mm。如果煤粉的硫含量较高，过渡带的窑皮张

落频繁，筒体温度时常偏高，筒体蚀薄加快，所以，当煤粉的硫含量较高时，必须加厚二档前后的筒体厚度。

二轮带与垫板间隙：轮带与垫板的间隙由热膨胀决定，回转窑的筒体温度由窑口向窑尾逐渐升高，在二档轮带

处形成一个最高点，然后向窑尾逐渐下降，所以，回转窑的轮带与垫板的间隙一般要求二档比一三档大一些，

对于M回转窑轮带与垫板的间隙一般要求：一二档为～mm，三档为～mm。但笔者认为：轮带与垫板的间隙主要由

以下几项决定：轮带与垫板的间隙由热膨胀量；筒体温度越高，轮带与垫板之间的间隙越大。S=Ad(t-t)+式中

：S——间隙量，mm；A——热膨胀系数，0.0000mm/mm；D——窑筒体外径，mm；t——热窑时的窑体温度，；t—

—热窑时的轮带温度，。回转窑的椭圆度：轮带的椭圆度比筒体的要小的很多，筒体垫板轮带在热态时只有相

互贴紧，才能保证窑筒体的椭圆度，否则，筒体的椭圆度过大，当超过mm时，对于过渡带的砖衬产生极大的挤

压应力，会导致砖衬被挤碎而掉落，所以窑筒体的垫板与轮带之间的间隙尽可能要小一些。轮带与窑筒体之间

的相对位移：若轮带与筒体的相对位移过大，会加快轮带与垫板之间的磨损，导致窑筒体的椭圆度加大，影响

窑的安全运转。垫板与筒体焊前应在不施力的情况下紧密贴合，用mm的塞尺检查最大塞入深度不应超过mm，而
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且塞入深度小于mm处的数量每一块垫板不应超过处。由于湿法窑和新型干法窑的轮带与筒体之间设计间隙和磨

损状态不同所产生的误导，以致会出现一系列与之相反的结果。

新型干法回转窑的轮带与垫板之间的预留间隙比湿法半干法窑的要大，是因为前者筒体温度高，膨胀量大；窑

转速高，线速度大，窑重力负荷大，磨损大，由此筒体在轮带里活动的空间相对较大。

预分解窑

当轮带两边筒体出现较大温差的时候，温度高的一边筒体则刚度下降，挠度增大，而轮带另一端的接触面则相

对变小，轮带两端与托轮的接触面发生变化，造成托轮两边轴瓦受力不均而引起发热。S≤mm则表明可能会发生

轮带筒体抱死现象，严重时使筒体产生缩颈，引起窑内耐火砖松动，甚至掉落；在S＞1mm，若筒体温度在正常

范围内，则表明可继续运行一段时间；若此时筒体温度偏高，则应考虑添加或更换垫板，使间隙恢复到正常范

围。使用嵌入石墨块方法时，为了不影响筒体散热，石墨块置放应间隔～个空挡，石墨块的两端在筒体或垫板

上焊上挡板，可防止石墨块从端部滑落。石墨块随窑的转动在轮带内圈不断地摩擦，将石墨粉附着在轮带内圈

上，润滑效果很好，一年更换一次，费用比采用喷射专用高温固体润滑剂要少得多。

在这种情况下往往窑耐火砖的龄期不一定会垫板磨损的限期想吻合，到时不可能因轮带间隙过大而停止正常的

生产来更换垫板。四ZA高强韧耐磨合金回转窑托轮轴瓦在《水泥工业用回转窑JC/T-》b项规定了托轮轴瓦的另

两种材质：含GB/T中不低于ZA（含尚未录入该标准由ZA的衍生的新品种ZA）铸造锌合金的规定。

王国泰预分解窑

对于ZA高强韧耐磨合金轴瓦，我国已于年在国际上率先把高强韧锌基合金ZA制造成托轮瓦应用水泥的回转窑上

，使用时间比较长久，。

据有关资料介绍未发生过烧瓦断裂冒烟起皱拉丝抱轴翻瓦事故，且具有优量的自润滑性能，对油质要求不高等

优点。长期的工程应用表明，ZA合金制造托轮瓦在水泥回转窑上的应用是成功的成熟的，可以放心选用ZA合金

具有机械性能高，减摩耐磨性能好，熔铸和机加工工艺性能优良，以及无磁性减震和受撞击无火花等特性，国
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外称水泥预分解窑王国泰为白青铜。现对ZA高强韧耐磨合金轴瓦的性能介绍如下：ZA机械性能和减摩耐摩性

表ZA合金与铜合金的性能ZA合金使用条件（i）温度-≤t≤（ii）速度V≤m/s（iii）载荷P≤kg/锌合金ZA的主要

特点归纳如下：A磨擦系数小导热率较高，使用寿命为锡青铜的～倍，水泥预分解窑王国泰适用于中低速重载

荷的场合。水泥预分解窑王国泰若做好预分解窑的运行首先从思想指导上要有科学的计划，有系统的操作步骤

，这样才能做好回转窑系统的任何一项细节。经济合理均衡稳定通过技术论证和实践证明，预分解窑的运行必

须适应其技术特点，主要工艺参数必须控制在一个较窄的合理范围内，才能取得较好的技术效果和经济效益，

要始终保持主要工艺参数在这一。

书名预分解窑水泥生产综合技术及操作实例出版社武汉理工大学出版社作者李斌怀出版日期简介本书主要介绍

日产熟料预分解窑水泥生产技术。

水泥预分解窑王国泰是在悬浮预热器和回转窑之间，增设一个分解炉或利用窑尾烟室管道，在其中加入~的燃

料，使燃料的燃烧放热过程与生料的吸热分解过程同时在悬浮态或流化态下极其迅速地进行，使生料在入回。

水泥人网东北某地区公司上世纪九十年代建成一条预分解窑水泥熟料生产线，投产后生产状况始终不稳定，产

量低，能耗高，飞灰大，污染严重。降低预分解窑窑衬消耗的措施窑衬损坏机理及影响因素一般将预分解窑窑

内分为个带，分解带过渡带烧成带和冷却带，亦有只将预分解窑划分为分解带和烧成带包括放热反应带烧成带

冷却带的，就机理而言，两种划分法是一致的。回转窑的运行本就是一个复杂统一的砂石生产线设备整体工作

，须由专业技术人员做好各个环节的参数控制，才能确保稳定高效运行。

原文地址：http://jawcrusher.biz/zfj/Vw0qShuiNipU1Je.html
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