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免责声明：上海矿山破碎机网: http://www.jawcrusher.biz本着自由、分享的原则整理以下内容于互联网, 若有侵权
请联系我们删除!

上海矿山破碎机网提供沙石厂粉碎设备、石料生产线、矿石破碎线、制砂生产线、磨粉

生产线、建筑垃圾回收等多项破碎筛分一条龙服务。

联系我们：您可以通过在线咨询与我们取得沟通! 周一至周日全天竭诚为您服务。

磨粉机手册

二磨粉机的规格性能参数见表和表表名磨辊数量称单个毫米毫米转/分毫米毫米位规格技术性能数据Ф60×0

Ф380×09635.6—0.05(细粉可达)－59860×830×078.5磨辊直径×高度磨环直径×高度主机转速最大进料粒度成

品粒度产量主机外形尺寸长×宽×高总重（电控除外）吨/小时米吨注：粉碎石灰石（指SiO含量小于%）成品

粒度为毫米（00目）通筛率%条件下的标准产量。三工作原理整机结构特征MTW型欧式梯形磨粉机整机结构是由

主机选粉机管道装置离心引风机旋风集粉器除尘器组成，其附属设备由颚式破碎机畚斗提升机储料斗电磁振动

给料机电控柜等组成（见图）。工作原理：磨粉机整机工作过程（粉磨物料过程）：大块状物料经颚式破碎机

破碎到所需粒度后，由提升机将物料送至储料斗，再经振动给料机将物料均匀定量连续地送入主机磨室内进行

研磨，粉磨后的粉子被风机气流带走，经选粉机进行分级，符合细度的粉子随气流经管道进入旋风集粉器内，

进行分离收集，再经出粉管排出为成品粉子。在磨室内因被磨物料中有一定的含水量，研磨时产生热量导致磨

室内气体蒸发膨胀改变了气流量，以及整机各管道接合处密封不严，让外界气体被吸入，使循环气流风量增加

，为此通过调整风机和主机间的排气管来达到气流的平衡，并将多余气体导入布袋除尘器内，把余气带入的微

粉收集下来，余气被净化后排出。主机工作过程是电动机通过一副三角带轮带动横向传动轴转动，横向传动轴

再通过另一端的锥齿轮带动主机主轴，主轴的上端连接着磨辊吊架，磨辊装置通过横担轴吊装在磨辊吊架上并
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形成摆动支点，其不仅围绕中心轴回转，同时在离心力的作用下磨辊沿着磨环内圆滚动，磨辊本身因摩擦作用

而自转。磨辊吊架下端装有铲刀架，铲刀架的下法兰上装有倾斜的铲刀，铲刀的前端接近磨室衬板，后端位于

磨辊与磨环形成的楔形间隙内，铲刀与磨辊同转过程中把物料铲抛喂入磨辊磨环之间而被挤压碾碎。当如要获

得较细粒度的粉子时，就必须提高叶片的转速，使不合要求的粉子被抛向下方，粗粉子因自身重力作用落入磨

室进行重磨，合格的成品粉子通过叶片随气流吸入到共页第页版�旋风集粉器内，气流与粉子被分离后，粉子被

收集。

旋风集粉器对磨粉机的性能起到很重要的作用，当带粉气流进入集粉器时是高速旋转状态，待气流与粉子分离

后，气流随圆锥体壁收缩向中心移动至锥底时（自气流自然长度）形成一个旋转向上的气流圆柱，这时粉子被

分离掉落收集。

由于在集粉器锥底形成的向上旋转的气流核心呈负压状态，所以对集粉器的下端密封要求很高，必须与外界空

气严格隔开，否则被收集下的粉子会重新被核心气流带走，这直接影响到整机的产量，因此集粉器的下端装有

上下锥阀，其作用是将外界正压气体与集粉器内的负压气体隔离开，这是一个相当重要的部件，如不装上下锥

阀或上下锥阀的密封不严就会造成不出粉或少出粉，严重影响整机产量。四整机的安装调试整机的安装（一）

安装前的准备事项磨粉机运到现场磨粉机手册还未安装时，应妥善保管，外露表面须涂上防锈油脂并避免日晒

雨淋，以防机体生锈进水，要建立保养制度。

主机安装时应在主机机座下端平面与水泥基础接触处加橡胶垫板，地脚螺栓与机座间垫上橡胶垫套（见图），

然后用框形水平仪校正机座“A”或“B”平面，校正点为交叉十字线四点，通过调整确保“A”或“B”平面保

持水平（见图）。首先将橡胶条安装在主机罩筒上端法兰内然后将选粉机准确吊装在主机之上，并压紧主机与

选粉机间的压紧装置。按照安装基础图上的位置要求进行安装，安装后的风机叶轮与进风口的重叠部分应不小

于毫米，并保证两者间的间隙均匀。按照安装基础图上集粉器的结构型式，将集粉器的直筒部分锥筒部分锥阀

支架支腿联在一起，然后安放在其所在位置上。

共页第页版�管道安装前应将主机风机的地脚螺栓浇注固定，待初步凝固后，再进行管道的安装与连接。（三）

调试（空运转试机）压力弹簧的工作长度（被压缩后的有效高度）越短，磨辊对物料的压力也越大，其产量也

越高，但应根据主电动机的负荷情况，随着磨辊被磨小逐渐压缩。所有转动部分试机前必须根据润滑系统表的

要求，并根据润滑位置图，对各润滑点加注润滑油脂，而且空负荷运转试机，在无负荷试机前，应将磨辊装置

用钢丝绳包扎牢，避免磨辊与磨环接触冲击，然后主机空运转试机不少于小时;主机运转时应平稳，主机齿轮箱

体内油温不得超过℃，温升不超过0℃。
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磨机使用一段时期后，应进行检修，同时对磨辊磨环铲刀等易损件进行修理更换，磨辊装置在使用前后对连接

螺栓螺母塞均应进行仔细检查，是否有松动现象，润滑油脂是否加足。磨辊装置使用时间超过小时左右重新更

换磨辊时，对辊套内的各滚动轴承必须进行清洗，对损坏件应更换，加油工具可用手动加油泵或黄油枪。

共页第页版�八常见故障排除方法磨粉机在使用过程中所出现的故障，可按如下表进行处理。九主要部件的拆卸

和安装主机齿轮箱部分的拆装（见图2）拆卸顺序胶管总成→冷却器→传动轴部件→主轴下端盖→轴承套→齿

轮箱体→主轴最下端轴承→轴承垫→主轴下端轴承→泵油盘→主轴隔套→大锥齿轮→主轴上螺母→主轴。

原文地址：http://jawcrusher.biz/zfj/by22MoFenLp7uO.html
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