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瓷土加工河卵石的制作工艺

德化高岭土历来以质优量大著称，已发现矿产地处矿点个，大致可分为三个环形矿带：一是以城关观音岐龙门

滩镇苏洋雷峰镇潘祠浔中镇石鼓盖德乡山坪等为代表的浔中环形带；二是以美湖乡金竹坑春美乡双翰赤水镇吉

岭国宝乡南斗等为代表的美湖环形带；三是以上涌镇桂林桂阳乡王春葛坑镇富地汤头乡岭脚等为代表的桂阳环

形带，遍布全县个乡镇，远景总储量亿吨以上，已查明资源量万吨，其中储量较大的有处。经取样化验，含氧

化铝%－%二氧化硅%－%氧化铁低于%，属质量较好的高硅高岭土。findartcomcn一件精美的的瓷器，我们在欣

赏之余，在赞叹瓷土加工河卵石的制作工艺的巧夺天工的同时，应该知道，从蛮顽不化的瓷土矿石到灵光四射

的手中之物，粗略统计，必须经过近四十道工序，而且每道工序都应通力合作，环环紧扣，方能大功告成。除

了探矿采矿部分，单就矿石进厂到产品出厂，大体可分成八大工序，：坯料制备制模成型干燥施釉装烧装饰包

装。findartcomcn可塑法成型是陶瓷生产常见的一种成型方法，常用于生产碗盘杯碟等圆形敞口的物件。除铁：

用干式磁选机吸除铁杂或来自原矿及粉碎过程中机器磨耗而混入的铁屑，以提高成瓷的白度透光度，减少斑点

缺陷。findartcomcn配料：根据配方要求，将各种粉料称出所需重量，混合装入球磨机料筒中。湿球磨：在装好

粉料的球磨机料筒中，加入清洁水（水料重量比是∶）靠球磨筒中的卵石的撞击和磨擦，将泥料颗料继续磨细

球磨时间约8小时。
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瓷土加工鹅卵石

findartcomcn真空练泥：经过压滤的所得的泥饼，组织是不均匀的，而且含有很多空气。组织不均匀的泥饼如果

直接用于生产，就会造成坯体在此干燥烧成时的收缩不均匀而产生变形和裂纹，而过多的空气则是造成气泡分

层的直接原因。泥料经过真空练泥，可以排除泥饼的残留空气，提高泥料的致密度和可塑性，并使泥料均匀，

改善成型性能，提高干燥强度和成瓷机械强度。注浆泥料的制备流程基本上和可塑泥料制备流程相似，一般是

将球磨后的泥浆经过压滤脱水成泥饼，然后将泥饼碎成小块与电解质（水玻璃）以及水在搅拌池中搅拌成泥浆

，并存放—昼夜以增加其粘度和强度。瓷土加工河卵石的制作工艺具有复制品棱角线条清晰的特点，制作过程

如下：种模的制作制作者根据自己的构思或别人的图样实物，用石膏车制或用可塑泥料塑出第一件原始作品，

瓷土加工河卵石的制作工艺的尺寸应该考虑到干燥收缩和烧成收缩，而按总收缩率予以放大。

翻制母模种模要成为真正的陶瓷作品或陶瓷产品瓷土加工河卵石的制作工艺还必须将瓷土加工河卵石的制作工

艺翻制成母模，因为种模是实心的，无法用可塑成型法或注浆成型法生产出坯件。findartcomcn翻制主模有了母

模就可以进行少件数试制了，但要成批生产，只有一个母模是远远不够的，瓷土加工河卵石的制作工艺必须由

一整批工作模来完成，要获得工作模又必须用母模制成多个主模。浇注工作模将多个主模摆在工作台上，一次

就可耻下场灌注出多个工作模，如此反复浇注，直至达到所需数量为止，将所有工作模烘干或自然放置待用。

三成型成型就是用干燥的石膏模，将制备好的坯料用各种不同的方法制成所需要的坯件，目前德化产区常用的

成型法有可塑成型注浆成型干压成型和等静压成型四种方法。

拉制瓷器坯（俗称细瓷）为一土多坯制法，其轮车与陶轮车结构基本相同，模印轮车轮辐为内凹沟，便于用脚

踢动旋转瓷轮车轮辐较小，且平坦，上装一拉手，以左手拉动。

拉制杯碟碗盆时，将坏泥堆于转盘上，抟拍成塔状，手拉轮车转动，双手沾适量水，把坯土上下反复拉压，用

辅助工具削角溜叶篾弓括仔，通过“一翻”“二溜”“三括底”的动作技巧，拉制成型。

findartcomcn模印成型始于魏晋，分轮车旋印和手压印制，工艺延续至世纪0年代。把土块纳入模印压实，再放

置轮车中心校正，右脚拨动轮车旋转，手指沾水将模内坯体余泥钩出，签去边缘余泥，候干脱模，再用粘接等

技法，使之成为器物的坯体，主要用于制作八角盏转梭杯瓣杯龙眼膏罐大桥茶壶等大件产品。手压印制，把适

量坯泥放入模印内，用手指捏推修后脱模，再用粘接贴镂修等技法，使器物成型，主要用于制作汤匙烛童孩儿

杯壶嘴把动物拱形器皿等。findartcomcn机械成型机械成型有旋压成型（刀板成型）和滚压成型两种方法：旋压

成型（刀板成型）以石膏模型为外形，以刀板为内形，模型置于车台之上，利用模型的旋成型。
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findartcomcn三)干压成型把原料配成粉状，保持一定湿度，然后把配好的粉状料投入钢模，启动机械冲压成型

。

经过成型上釉后的半成品，只有在高温的作用下，发生一系列物理化学反应，最后显气孔率接近于零，才能达

到完全致密程度的瓷化现象，称之为“烧结”。（一）传统装窑叠装把伞状底钵一层层重叠起来，最高可叠至

层；将欲烧的粉盒类等坯体放在每层盘上，每层可放～个。

原文地址：http://jawcrusher.biz/zfj/kMCHCiTuKCNtv.html
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