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目前多绳矿井提升机的前景

川矿集团先后荣获——中国优秀企业（年度年度）全国守合同重信用企业（颁发时间：年月）中国建材机械行

业名牌（管磨机）（颁发时间：年月）中国建材机械行业名牌（回转窑）（颁发时间：年2月）中国著名品牌

。内装式多绳摩擦轮提升机简介-《煤矿机电》年第期内装式多绳摩擦轮提升机简介开滦矿务局技工学校费国良

年第一台电机内装式多绳摩擦轮提升机在德国的多特蒙特地区的ＮｅｗＲａｍｂｅｒｇ矿井正式投入使用，该

提升机的机械部分由德国ＧＨＨ公司制造，电气和控制部分由西门子公司制造。第一是将同步电动机内装在多

绳摩擦轮滚筒内，第二是在电气控制系统中西门子公司采用了ＳＩＭＡＤＩＣＳ计算机系统和ＳＩＭＡＤＩＮ

Ｄ数字闭环调节系统。提升人员的能力为人／ｈ，提料最大净重不超过ｔ；提升高度ｍ；最大提升速度为ｍ／

ｓ；摩擦轮绳数为绳，摩擦轮直径为，ｍ。双倍首绳多绳摩擦提升机发展前景分析-《矿山机械》年第期我国西

部煤层大多离地面较浅，其井下开采时的运输竖井多为浅井。例如宁夏灵武矿区某矿，按设计要求副并提升参

数为：并深m提升速度m／s，最大静张力kN，最大静张力差kN。这样配备单绳提升机已不能用标准系列中的规格

，配备多绳提升机则需要选用JKM－X或JKM－．X，其设备重量分别为t和t。在全球最强企业中，煤矿企业也有

很多，其中山西省是最有名的煤矿行业之地，提升机在这个行业的发展前途真的是很大的。内装式摩擦提升机

国产化前景展望-《矿山机械》年第期随着科学技术的进步，作为矿井重要设备之一的提升机也在不断地更新换
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代。

就多绳摩擦式提升机而言，由电动机减速器和摩擦轮组成的常规式，发展到省去减速器，把电动机的转子直接

装在摩擦轮主轴一端的直联式，电动机和电控系统也在发展。目前有三种形式可以选择，一种是交流电动机及

相应电控；第二种是直流电动机配以晶闸管直接供电的电控；第三种是三相交流同步电动机配以交一交变频电

控。一种机电台一结构新颖的提升机，目前多绳矿井提升机的前景是将同步电动机装在探轮内，走子固定在提

升机主轴上，转子固定在摩擦轮筒体的内圆上，转子与摩擦轮一起旋转，实现提升功能；相应配套使用的是交

一交变频电控系统。年，世界上第一台内装式摩擦提升机在德国的威斯特法伦矿业公司的豪斯阿登矿投入运行

，由德国的西门子公司和GHH公司合作制造，摩擦轮直径．m，电动。

多绳摩擦式提升机与单绳缠绕式提升机钢丝绳更换方法不同，多绳摩擦式提升钢丝绳中的一条达到报废标准时

，为了保持钢丝绳性能完全相同需全部更换。成果内容目前，国外多绳摩擦式大型矿井提升机技术水平较高，

生产量较大的生产厂商有前苏联瑞典的ASEA公司，德国的AEG公司等公司。

年代初期，多绳摩擦式大型矿井提升机技术水平逐渐提高和成熟，大型集中化，开发有序化，控制微机化，安

全高效经济环保和可持续性发展是目前国内外多绳摩擦式大型矿井提升机发展趋势。此外，前苏联斯大林格勒

煤矿设计院曾对多绳提升机作过经济分析：和缠绕式提升机相比，在两套提升机设备的矿井中，多绳提升机要

经济%，在用一套提升设备的矿井中要经济%，其提升深度越大，经济效果越明显，但提升高度小于m时，其经

济性便消失了。多绳提升机不仅在竖井提升中应用的越来越广泛，而且在国外已用于斜井或露天斜坡提升，使

用效果也十分令人满意。本项目研发是向着提升机系列产品大型化发展，包括其外围设备；通用化发展，不仅

完成常规矿石物料的提升任务外，目前多绳矿井提升机的前景还需求满足大型设备搬运人车提升等特殊要求；

智能化发展，实现自动调速，避免过卷过负荷欠电压和闸瓦磨损等，在松绳保护调绳保护错码信号等方面实现

精确控制和调节，实现运行平稳，性能可靠，操作方便，达到国际领先水平。摘要随着矿井不断延伸和日益大

型化的发展，多绳摩擦式提升机以其提升能力大，提升高度大，钢丝绳安全系数大，电动机消耗功率低，机器

整体尺寸小，造价便宜等显著优点，被越来越多地用于矿井提升中，成为矿井生产中极为重要的一种设备。一

多绳摩擦式提升机的特点多绳摩擦式提升机是矿井的主要提升设备，担负着矿井的煤炭矸石人员各种材料和设

备的提升和运送任务，在我国矿井提升中占有重要地位。多绳摩擦式提升机的优点如下：提升容器及载荷由多

根钢丝绳共同承担，与单绳缠绕式提升设备相比，提升钢丝绳直径较小，主导轮直径及整个机器尺寸都相应缩

小，设备质量较轻，适应于深井和大型设备的提升，能满足矿井日益大型化和向深部延深的发展需求。由于提

升容器是同时悬挂在多根钢丝绳上，这些钢丝绳一般不会同时拉断（拉力过大时会出现钢丝绳打滑现象），故

可以不设置防坠器。多绳摩擦式提升系统一般为平衡提升系统，且主导轮直径较小，系统的惯量和扭矩较小，

电动机功率和电耗均较小。
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矿井提升

提升钢丝绳的根数一般为偶数，且左右捻向各占一半，可以互相抵消钢丝绳运行中的松捻扭力，减轻了提升容

器对罐道的运行阻力，延长了罐道和罐耳的使用寿命。二多绳摩擦式提升机的安全问题多绳摩擦式提升机是一

种普遍应用在各种矿山的竖斜矿井中的提升装置，该提升装置主要用于提升矿物人员及一些矿用作业的机械装

置等。矿井提升机是矿井系统设备的咽喉，因此对于使用要求需要满足良好的可靠性安全性和经济性能，在矿

山生产中具有非常重要的地位。相对于其他类型的矿井提升装置，该提升机重量轻体积小操作方便可靠稳定提

升能力大成本低，适合于深矿井的作业。

由于提升设备是非连续运行的，需要经常启动停车反向运行，为了使提升机能按实际生产高效运行，就必须使

提升机能按实际需要进行准确的减速停车快速提升等操作，这就涉及到提升机制动及相关的保护措施。钢丝绳

受力不均匀，而且承受载荷较大的钢丝绳的磨损较快承受载荷大的钢丝绳的绳槽磨损就较大，又造成钢丝绳新

的不平衡现象，形成恶性循环。因此，要经常调整各绳间的长度偏差和各绳槽直径的偏差，采用弹性摩擦衬垫

和容器张力平衡机构来保证各绳间的张力平衡。

现在提升机

一般多采用螺旋液压调绳器，每根钢丝绳各通过一个调绳液压缸与容器相连，每个液压缸的油腔通过管路相通

，各液压缸内的压力相等，使各液压缸内的活塞呈浮游状态，利用液压平衡的原理来调整提升钢丝绳的张力，

使其一致。防过卷装置当提升容器超过正常终端停止位置m时，必须自动断电，并使保险闸发挥作用，否则将造

成过卷事故。这类事故的严重后果可能是拉坏天轮拉倒井架拉断钢兹绳，造成提升容器坠落或跑车撞坏井筒设

施，甚至造成人员伤亡等重大恶性事故。一方面，超速后由于速度快，提升系统的动量大，其正常停车或事故

停车时都变得更为困难，所需要工作制动的力矩和紧急制动力矩都将超过设计值，造成事故的可能性变大。另

一方面，超速后可能使提升机处于失控状态，事故就更容易发生，不但可能造成过卷或墩罐等事故，目前多绳

矿井提升机的前景还容易造成提升电动机或电器元件的损坏。过负荷运行可使电动机电流超过额定电流，导致

电动机和电气设备严重受损，使提升钢兹绳受力增大，安全系数降低，易造成电气事故，影响提升安全。因此

必须加装过负荷保护装置；提升机的电动机电源电压低于额定电压时的运行叫欠电压运行，由于在欠电压运行
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时电动机所产生的转距会有较大的下降，随着电动机的转矩减小，电动机的转速也会下降，转差率就会上升，

定子电流和转子电流就会上升，电动机的效率和功率因数都会降低，导致电动机发热量增加，严重时损坏电动

机或电气设备，导致重大电气事故的发生，因此必须加装欠电压保护装置。此外，为了能保证提升机在工作闸

或主控制器失灵等紧急情况下，司机能够迅速地切断电源，实现紧急制动，防止事故的发生，在司机台前装设

紧急脚踏开关。

原文地址：http://jawcrusher.biz/zfj/oQwmMuQianjKPjW.html
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