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造型线型砂质量的影响

现代的铸造企业，造型设备的生产率已提高到前所未有的水平，如果不能使型砂的性能充分适应具体生产条件

，或不能有效的控制其稳定性一致性，则不能有效的控制铸件质量。

二．生产现状分公司主要生产夏利汽车发动机总成，铸件主要生产缸体飞轮催化器壳体曲轴和平衡轴铸件，其

中缸体飞轮催化器壳体为灰铸铁件，曲轴和平衡轴为球铁件。

由于只有一条造型生产线，灰铁球铁混线生产，以上五个铸件复杂水平不故此对型砂质量的要求更高；同时因

为缸体催化器壳体曲轴生产时使用覆膜砂芯子，且缸体的生产量较大，旧砂中含芯砂比例也较大，影响型砂的

一致性稳定性，造成铸件废品率较高，尤其是缸体的废品率居高不下，以砂眼类气孔类废品为主。三．设备状

况砂处置设备系引进日本新东砂处理设备，系统PC控制，水辅料自动加入计量，型砂CB值自动检测。其中，混

砂机为MSK碾轮式混砂机，生产能力为吨/小时，辅料加入采用较先进的螺旋式计量，空压输送；旧砂回收系统

采用：磁选RCS破碎筛分两级RCT冷却滚筒二级碾轮式预混机，其中预混终混时能实现辅料膨润土的加入，通过

两级RCT冷却滚筒自动加水系统调整砂仓中旧砂的水分温度。四．影响因素原材料膨润土：原使用的膨润土吸

水速度慢自由膨胀量低，同时膨润土在终混时加入，使膨润土没有充分的活化时间，不能使其充分发挥粘结作
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用；膨润土的结合水分少，保水性差，使型砂造型前后水分变化动摇较大湿态强度偏低，热稳定性差，质量不

稳定，综合因素导致抗冲击性能差，铸件发生砂眼类缺陷倾向大幅增加。

煤粉淀粉：由于不具备检测煤粉淀粉性能指标的手段，对煤粉淀粉的质量了解监控是一个空白，不能实现条件

管理。

旧砂旧砂的贮存量小，使得每日循环使用频次增多，导致旧砂的温度高水分不均匀，给型砂的制备带来困难。

缸体催化器壳体曲轴生产时使用覆膜砂芯子，大量回收到旧砂中，覆膜砂中的树脂质量添加量对型砂的内在质

量影响。五．改善措施起初，针对生产过程中铸件质量存在问题，围绕造型设备模具工艺覆膜砂及芯子质量等

展开大量的工作，逐步焦点集中到型砂方面，对型砂的重要性有了充沛的认识。

．型砂的灼减量型砂的灼减量是衡量型砂内在质量一个很重要的参数，通过数据统计对比分析显示（见表一）

当型砂的灼减量控制在%%范围时，灰铁铸件的气孔类缺陷能得到大幅改善。年月酌减量与气孔类废品统计．

覆膜砂纳入型砂质量管理生产过程中大量的覆膜砂回收到旧砂中，覆膜砂的灼减量也影响到型砂的灼减量。覆

膜砂的灼减量通过其树脂质量添加量进行控制，并做为覆膜砂一个重要的参数进行验收，控制范围为小于%．

砂处置除尘设备纳入型砂质量管理除尘设备的用途通常作为改善作业环境，但在砂处置又增加了新的更重要的

角色旧砂强制冷却调节含泥量的作用。．型砂辅料计量校验型砂中添加的辅料膨润土煤粉淀粉的加入量，进行

次/月定期计量校正，并与月总投入数量进行对比校验。．增加造型主机型砂紧实率管理型砂在输送到造型主机

过程中，受设备季节等因素制约，型砂自然损失一部分水分，如果水分含量超出设定的%%范围，造成造型主

机的型砂紧实率变化很大，影响造型合格率和生产能力。通过定时检测造型主机型砂的紧实率，指导型砂制备

时紧实率参数的设定，满足造型生产条件的合格型砂，型砂的制备必需满足造型主机对型砂的紧实率要求。．

原材料膨润土更换膨润土，选用唯科（天津）矿业有限公司生产的膨润土VP其性能：吸兰量01/0g小时自由膨胀

量0ml/g特点：保水性好，湿态强度高，热稳定性好，复用性好，质量稳定，造型线型砂质量的影响适用于自动

化造型生产线。膨润土自由膨胀量对比（见表二）改进膨润土的加入方法，膨润土采用两次加入的方式：加入

量的%预混机加入，经预混机混碾进入砂仓，使膨润土有充分的时间活化处置；其余%终混时补加，用于调整

型砂强度。

造型线砂
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．旧砂砂仓日常管理保证充分的旧砂储存量，设定砂仓上下限位，下限报警；旧砂温度控制在℃以下；利用系

统的两级加水装置，控制旧砂水分在%%．型砂控制方面原基础上增加型砂内在性能的检测：有效煤粉含量有

效膨润土含量灼减量含泥量。对型砂的有效煤粉含量有效膨润土含量灼减量含泥量检测，发现其有效煤粉含量

含泥量不稳定，灼减量高（见表三）但造型线型砂质量的影响对有效地控制铸件质量是非常重要的因素。

六．数据对比．旧砂方面：一方面加强对旧砂的温度贮存量水分的控制(见表四)同时增加旧砂性能的检测见表

五)辅料加入量(见表六)型砂性能曲线（见表九）七．效果和目标经过近两年在型砂质量方面的工作，型砂的各

项参数稳定在一定的范围内，对改善铸件质量起到非常重要的作用。今后我严格依照以上措施，严把原材料质

量关和严格工艺执行，加强过程控制，不时引进新工艺新技术，实现铸件综合废品率在%以下目标，让春秋是

铸造生产的黄金季节成为历史，一年四季都是铸造生产的黄金日。随着型砂质量不时提高和各项管理手段的深

入，现在使用的试验仪器检测手段比较落后，检测结果误差较大且时间长，不能满足现代化生产的需要。认为

铸件质量提高，型砂应具备如下条件：．旧砂方面：旧砂贮存量必须保证0020吨，砂温控制在℃以下，有一定

的水分。

．型砂的各项工艺参数（原材料一般性能内在性能及旧砂性能）优化组合是保证铸件质量的关键，如何保证型

砂的一致性稳定性是今后的一个主要的课题。．型砂中添加的辅料，特别是膨润土，应严格控制；．型砂制备

系统的除尘设备的纳入型砂质量管理；以上几方面的控制已经纳入工艺文件和规范化管理。

水平分型脱箱射压造型线对型砂性能的要求及与之配套的砂处理系统型砂质量控制方法对表列各项指标作一些

解释：湿压强度：.~.4（kgf/cm）是保证砂型成型的要求，特别对于脱箱造型来说，必要的湿压强度才能保证砂

块的完整，湿压强度（正常生产时每小时测量一次）过低的型砂经不起浇注铁水的冲刷而损坏造成铸件废品。

型砂质量

湿拉强度：是保证良好的起模性能，特别对于吊砂和细狭的型腔更为重要，目前国内缺少此种测检仪器，只做

为参考数据。透气性：水平分型脱箱射压造型线，压实比压在~kgf/cm属于高压压实范围，砂型紧实度高，如果

型砂透气性低，容易造成铸件气孔的产生，而模板压实产生气孔的可能性要比压板压实情况有较大改善（正常

生产时每天测~次）。有效膨润土含量：膨润土在湿型砂中主要是起粘结作用，但在浇注过程中靠近铁水的那

一部份的型砂中的膨润土会因铁水。APS－H型静压造型线的型砂质量控制《铸造》年第期ＡＰＳ－Ｈ型静压造

型线的型砂质量控制哈尔滨东安发动机制造（哈尔滨）段自强提要介绍了对用于静压造型线上的型砂性能要求

和应检测的型砂项目和频率。关键词：静压造型线型砂质量控制我从日本新东引进一条ＡＰＳ－Ｈ型静压造型

第3页 http://www.jawcrusher.biz

http://www.jawcrusher.biz


造型线型砂质量的影响

线，造型线主机采用上下型板串换造型，每小时可生产个铸型。垂直分型射压造型线型砂质量控制及生产应用

《中国铸造装备与技术》年第期在粘土砂铸造生产过程中,型砂是关键,其性能控制得好与坏,质量稳定与否,将对

铸件质量产生巨大的影响。我的造型线为XZZ垂直分型射压造型线,铁液采用中频电炉熔炼,铸件以薄壁铸铁(灰铸

铁和球墨铸铁)件为主,产品包括汽车零配件管道件阀门件等。由于垂直分型射压造型属高密度造型,为减少砂型

受热膨胀,避免因砂粒受挤压从砂型表面脱落而引起铸造缺陷,粒度要求不宜过于集中,原砂最好采用筛砂,筛集中

率%以上,主峰筛(目)量控制在0%以内。

影响型砂

自动造型线型砂性能要求及其控制维普仓储式在线作品出版平台摘要：在自动造型生产线生产过程中，型砂性

能对铸件质量具有决定性的影响，型砂性能控制是保证铸件质量的重要工艺手段。合理选择原砂膨润土煤粉等

原辅材料，控制好型砂的水分紧实率透气性湿压强度含泥量及有效膨润土含量挥发份灼减量和旧砂温度旧砂水

分等是自动造型生产线型砂性能控制的关键。

应确定合适的型砂各项性能指标控制参数和控制方法，严格型砂混制的工艺过程，保证自动造型生产线正常运

行，充分发挥自动造型生产线的优越性。

学习素描的目的是训练学生眼脑手的协调性，从而观察认识物象的内部解剖结构和外部的形体变化，由此培养

学生创。线条的运用，一般理解为某种线型的排列组合或者某种线条的图案美和线条趣味，实际上只要在画面

上塑造可视的形象都离不开线条的提炼。比如，要想再现人的表情动作姿态，必须选择角度光线等，将人的面

部线条动作姿态的外沿轮廓线勾画出来，平展在画面上，人们才能感受其表情姿态和动作的内容，并受到感染

，否则，。

实木复合浮雕烤漆门，实木复合开放漆门，实木复合大线型混油，实木复合小线型混油，实木复合玻璃门混油

，实木复合时尚型，实木复合简约造型门系列，装饰镂空花板腰线系列，整体衣柜系列和整体橱柜系列等。率

先，户展会家具租赁外家电的造型设想将用户的心田感想放正在首位，多以线型圆弧动物等造型为正题，营建

出怡然的时间表情;其次，户外家电以相符人体直线与本身材料属性为基点，创举出富饶韵律的全体造型，让身

材与手快能圆满贴合，传送出休闲舒服的闲居意象。明式家具的简明古朴清雅与秀逸的书卷气，是那个时期的

产物，造型线型砂质量的影响是中国文人参与，传统文化巧妙糅合进去的结果。

第4页 http://www.jawcrusher.biz

http://www.jawcrusher.biz


造型线型砂质量的影响

在室内，将绘画雕塑工艺集中于装饰和陈设艺术上，墙面装饰多以展示精美的法国壁毯为主，以及镶有大形镜

面或大理石，线脚重叠的贵重木材镶边板装饰墙面等。质量鉴别优质角梳齿呈圆球珠状，如圆珠笔尖既入头发

又不伤头皮，至少一米自由垂直落地不断齿，造型优美，表面平整光洁，手感舒适，经久耐用。最新分析仪线

呈明线的抛物线型其精致美好的造型是我国现有为数无几唐塔塔刹中的佼佼者连天峰三个帝王寨东峰是少室山

的,无罪%闾谘�%馊缚德榻ɑ�柿课拮镉辛苏庋�淖鞅姿目诼榻ɑ��阆胍J裁磁凭突嵊惺裁磁疲�胍J裁词焙

蛴�凭褪裁词焙蛴�啤Ｖ档米⒁獾氖牵�诟髦只�д辰嵘芭畈7⒄沟慕裉欤�惩潦P蜕叭允亲钪匾5脑煨筒牧

希�湓煨拖咝蜕爸柿康挠跋焓视梅段е�悖�挠昧恐�螅�侨魏纹渌�煨筒牧隙疾荒苡胫�饶獾摹＞荼ǖ溃�

拦�痔���校�谜惩潦P蜕爸圃斓恼�%以上；日本钢铁铸件中，用粘土湿型砂制造的占%以上。

年震压式造型机问世，长期用于手工造型条件的粘土湿型砂，用于机器造型极为成功，并为此后造型作业的机

械化自动化奠定了基础。

原文地址：http://jawcrusher.biz/zfj/oysoZaoXingrttOc.html
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