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液压系统检修维护规程

第一节总则本规程液压系统检修维护规程适用于#高炉矿槽液压系统炉前出铁场液压系统高炉热风炉液压系统

高炉炉顶液压系统的操作维护及检修，也可供其液压系统检修维护规程液压系统参考。液压站主要由油泵及电

机油箱及控制阀台电控柜组成，液压站主要技术参数如下：油压控制：开铁口机工作压力MPa，泥炮工作压

力MPa，电磁溢流阀调定压力MPa。

第二节操作规程一对操作人员的要求：操作人员必须熟悉系统的工作原理及操作规程；操作人员应熟悉各元件

的名称，技术性能及所属系统中的作用；二启动前注意事项液位是否正常。

第三节维护规程一液压站的维护与保养对油箱内的油液应经常进行过滤检查，若发现油液不能满足系统要求时

，应及时更换。液压设备大修时，一般情况下不允许拆开泵阀等主要液压元件，有条件的情况下可根据情况拆

装检查，但组装后一定要上试验台试验，确认满足设计要求后才使用，否则更换。易损件必须有一定数量的储

备；更换元件前，须检查备件与需更换元件的型号规格是否相同，不得错换冬季室内油温未达到℃时，不准开

始顺序动作。

操作人员应经常对设备进行清洁，检查各联接部位的螺栓和接头有无松动，不允许有漏油现象发生；需更换元
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件时，先将相应的压力油控制油路切断，打开对应的回油截止阀，待需换元件所受系统压力泄尽，再进行元件

更换第四节检修规程一主要故障分析与处理延长启动过程，如在启动过程中压力急剧上升，须查溢流阀失灵原

因，排除后继续点动电机，直至正常运转。三系统的调试和试运转系统的调试一般按泵站调试系统调试（包括

压力和流量及执行机构速度调试）的顺序进行，各种调试项目，均由部分到系统整体逐项进行，部件单机区域

联动机组联动等。泵站调试过程按如下步骤进行：按泵的启动按钮启闭数次，检查泵的转向与油泵规定的是否

一致，并仔细倾听泵的声音是否正常；无负荷运行分钟，无异常现象；逐渐分档升压（每挡～MPa，每挡运行0

分钟），调制MPa时稳压运行分钟，油泵温度不超过6℃，泵体无漏油及异常噪音和振动，油路块和连接管路无

泄漏现象，然后反复升降压～次，确认无异常后锁紧压力调节螺母。以可编程控制器为核心，并设置数字式电

压电流测量仪表（带~mA输出）开关电源装置闸门启闭按钮紧急停止按钮和优先权（远方/现地）切换开关控制

方式（手动/自动）切换开关以及油泵组启停按钮中间继电器和各种信号显示灯等，选用ABB施耐德产品输入为

交流2V，输出为直流2V，供给PLC电源模块及输入输出等回路。可编程序控制器（PLC）应由电源模块CPU模

块I/O模块操作面板（液晶显示）绝对编码器接口模块以太网模块以及附件组成。可编程序控制器（PLC）应由

电源模块口Mbps/0Mbps四现地控制单元三套动力设备控制设备开关电源装置可编程序控制器�（PLC）CPU模块I/O

模块操作面板（液晶显示）绝对编码器接口模块以太网模块以及附件组成。输入输出回路的配置应满足控制的

要求，并至少预留%的余量布置与结构.1启闭机为双吊点，一台启闭机用二套油缸操作启闭一扇弧形工作闸门

。油缸倾斜安装，油缸头部和尾部采用全密封防水自润滑球面滑动轴承，并分别与闸门和尾部悬臂式铰支座连

接，可以使油缸双向摆动，以消除启闭机和闸门的制造和安装误差对油缸运行的不利影响。

启闭机采用“二机一站”和“三机一站”控制传动方式；“二机一站”配套布置上采用一套液压泵站总成（一

套液压泵站总成由共用泵组共用油箱两套功能独立的双缸比例阀同步回路和两套独立的简单阀件组成的双缸同

步回路组成）分别依次驱动二套组双油缸总成（分别依次驱动相邻两扇弧形工作闸门），双油缸同步运行。

“三机一站”配套布置上采用一套液压泵站总成（一套液压泵站总成由共用泵组共用油箱三套功能独立的双缸

比例阀同步回路和三套独立的简单阀件组成的双缸同步回路组成）分别依次驱动三套组双油缸总成（分别依次

驱动相邻两扇弧形工作闸门），双油缸同步运行。

其中，缸旁阀块用于闸门全开位或局部开启时安全液压锁锭功能，并具有闸门启闭过程中保护启闭机避免因管

路破裂而造成事故的功能，同时可水下工作；集中控制功能块由两组阀块组成：每一组阀块由两套功能独立的

双缸同步回路组成（一套双缸同步回路主要由比例阀组成，另一套由简单阀件组成的双缸同步回路），每套功

能独立的双缸同步回路可分别单独操作。液压故障处理办法液压系统的故障出现都是由于液压元件的失效造成

的，原因是多方面的，要求维护维修人员根据液压原理图进行分析处理，根据由易至难的方法来处理出现的现

象，直至找到原因。）定期检查各种液压元件状态，保持完好；操作保养规程液压设备的操作保养，除应满足
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对一般机械设备的保养要求外，液压系统检修维护规程还有液压系统检修维护规程的特殊要求。其主要内容如

下：．操作者要经常监视液压系统工作状况，特别是工作压力和执行机构的运行速度，确保液压系统工作稳定

可靠。�，油箱内油温未达到℃，加热处理；油温高于C，检查温度控制状况，进行处理，使油温降到允许的范

围。·液压设备停机小时以上，在开始工作前应先起动液压泵电机～分钟，使泵进行空运转，然后才能带压力

正常工作。．操作者不准损坏电气系统的互锁装置；不准用手推动电控阀；不准损坏或随便移动各操纵挡块的

位置；不得随便改变工作压力。

液压传动故障诊断液压系统故障及分析液压系统故障特征A．试制液压设备调试阶段的故障试制的液压设备在

调试阶段故障率最高。B．液压系统运行初期的故障液压系统经过调试阶段后，便进入正常生产运行阶段，此

阶段故障特征是：·管接头因振动而松脱。．管道或液压元件流道内的型砂毛刺切屑等污染物在油流的冲击下

脱落，堵塞阻尼孔和滤油器，造成压力和速度不稳定。E．突发性故障故障发生的区域及产生原因较为明显，

如发生碰撞，元件内弹簧突然折断，管道破裂，异物堵塞流道，密封损坏，控制信号失真，动作错乱，内外泄

漏失控等故障现象。液压传动系统故障的监测人工监测依据维修工人经验，诊断方法“手摸，耳听，眼看”不

及时速度慢预警差；要求责任性很高。自动监测A液压测控仪器电器故障报警压力报警油位报警温度报警BPLC

监测报警系统PLC的输入输出系统能够直观地反应现信号的变化状态，对系统进行监视；集中控制设定参数及

时反应可靠性高。第一层是对引起系统失效的根源性参数所描绘的根源性工况进行监测；第二个层次是对系统

性能的监测，也就是系统运行状态的监测。）信号采集系统故障诊断的主要信息源采用压力传感器流量传感器

温度传感器位移传感器铁谱分析仪等传感器采集特征量。

压力信号流量信号温度信号污染信号；）信号分析和信号的识别�信号分析：获取反映被测对象的状态和特征信

息。

原文地址：http://jawcrusher.biz/zfj/wklOYeYaEX8aQ.html
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